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1. INTRODUGAO

O Presente trabalho tem por objetivo fornecer os conhecimentos

necessarios para a fabricagdo do Batom.

Conforme as padronizagdes do processo de fabricagdo avaliardo os
resultados, e seus lucros para possiveis implantagoes.

O Batom é um artefato que é indispensavel no dia & dia das mulheres,

simples e de facil aplicagao.



2. JUSTIFICATIVA

O batom € um artefato muito importante para as mulheres, cada ocasiao exige
uma cor, textura e finalidade. Ainda existe a cor para cada tom de pele.

O mercado de cosméticos cresce em média 10% ao ano.

O Brasil é o terceiro maior mercado consumidor de produtos de beleza do
Mundo.

Por isso investir nesse ramo mesmo com o délar em alta € um investimento
muito bom e lucrativo.

2.1 OBJETIVO

Projeto de uma Industria para fabricagdo de Batom, cosmético para uso do
mercado feminino.

2.2 LOCALIZAGAO

O barracao localiza-se no municipio de Curitiba, no bairro Cidade industrial, na
Rua Joao Bettega n°1200.

2.3 INFRA ESTRUTURA

O Barracao possui area construida de 160 m? e area total de 500m?.

Sera dividido em 5 partes.

Recepc¢ao, Banheiro, Chao de fabrica, Camera fria e Depésito.

Energia Copel, Agua Sanepar.

2.4 VOLUME DE PRODUGAO

A Fabricacdo diaria é de 7.489 g de massa para fabricagdo de 2000 unidades
contendo 3,6g cada batom. O processo é realizado 22 dias por més.

2.5 REGIME DE OPERAGAO

A Fabrica apenas tera um Turno com 8 horas trabalhadas por dia, 44 horas
semanais e 22 dias no més.

(RN



3 CAPiTULOI
PRODUTO E MATERIA PRIMA

BATOM

O batom ¢ basicamente ceras e dleos naturais como: Parafina, cera de
Abelha, Manteiga de Cacau, Lanolina e Oleo de Ricino, ainda sdo
incrementados Oxidos de Ferro e Aromas.

A aplicagdo de maquiagem através das atitudes e posturas corretas,
utilizando-se das técnicas de realizagdo da mesma com materiais e
produtos adequados ao embelezamento da face de acordo com as
caracteristicas e necessidades de cada pessoa, visando sempre melhora
ou a construgéo adequada da imagem pessoal.

PARAFINA

Produto derivado do petréleo tem alta pureza, excelente brilho e néo
possui odor. Por ser inflamavel é usado com combustivel. E constituido de
hidrocarbonetos saturados e possui caracteristicas termoplasticas. A
Parafina possui ponto de fusdo 50,3°C, ponto de ebuligdo 214°C em 1atm,
viscosidade de 3,49 Cst a 90°C e densidade de 0,76 a 80°C.

Na area de cosméticos € utilizada principalmente como hidratante pois
retém agua em nossa pele.

CERA DE ABELHA

E um composto natural constituido por &cido cerdico e palmitico,
ésteres alcodlicos, hidrocarbonetos, alcool mono hidratado, éleos, gorduras,
ceroleina e é rica em Vitamina A. E um produto branco amarelado que
possuem odor caracteristico. Seu ponto de fusdo é a 62°C e ponto de
ebulicdo a 100°C, é um produto viscoso e tem alta durabilidade, sdo
soluveis em solventes, cetonas, éster e hidrocarboneto.

E utilizado na fabricagéo de batons, pois molde a macia os labios ainda
tem um poder de cicatrizagdo, age e ainda é utilizado para cremes
clareadores, mascaras faciais e ceras para depilagéo.



LANOLINA

A lanolina é um liquido com cor amarelado e densidade de 0,840-
0,700g/cm.

E um 6leo natural extraida da la de ovelha. A lanolina tem finalidade de
agir como um aderente para fixar o batom nos labios, ainda age como
hidratante, pois a gordura é similar a do ser humano. A lanolina interage
com a pele criando uma barreira que retém a dgua no organismo.

MANTEIGA DE CACAU

A manteiga de cacau é um produto sélido amarelo claro com odor
caracteristico, possui ponto de fusao 30-36°C.

A manteiga de cacau ¢é extraida do cacau possuindo gosto
caracteristico do chocolate. Possuem em sua composi¢do poli fendis,
6mega 9 e acidos graxos.

Utilizada para hidratar os labios, pois possui Vitamina E que regenera
as células dos labios.

OLEO DE RICINO
O 6leo de ricino é derivado da mamona. Interage com a pele

hidratando-a e estimulando a produgéo de colageno e elastina, prevenindo
que os labios enruguem.

OXIDO DE FERRO

Os corantes a base de 6xido de ferro variam da cor vermelha ao
marrom, possuem peso molecular de 159,69 e ponto de fusdo 1565°C.

AROMATIZANTE
Sao compostos quimicos volateis derivados de ervas aromaticas.
DESCRIGCAO DO PROCESSSO

As matérias primas chegam ao depo6sito onde sao estocadas.

Em seguida sé@o pesadas e colocadas no misturador com aquecimento, e
apods isso sdo envasadas nas formas levadas a mesa fria onde depois de
desenformadas serdo embaladas.

Logo em seguida o fluxograma do processo.



4 CAPITULO I

FLUXOGRAMA

RECEBIMENTO DA MATERIA PRIMA

!

ESTOCAGEM — | 1% Perdas

PESAGEM DA MATERIA PRIMA

!

MISTURADOR COM AQUECIMENTO

0,2% Perdas

l

ENVASE

3

0.2 Perdas

l

MESA FRIA

!

DESENFORMAGEM

A

EMBALAGEM

™ 0,5 Perdas

1% Perdas




5 CAPITULO 1l
BALANCEAMENTO DE MASSA

A Fabricacdo diaria é de 7.489 g de massa para fabricagdo de 2000
unidades contendo 3,6g cada batom. O processo é realizado 22 dias por més.

A Fabricagdo utiliza 15% Parafina, 22,% Cera de abelha, 19% Lanolina,
18% Manteiga de cacau, 18% Oleo de Ricino, 4% Oxido de ferro e 4%
aromatizante. Sendo realizado através da linha do fluxograma.

Parafina 24.706g
Cera de Abelha 36.2569
Lanolina 31.306g
Manteiga de Cacau 29.656g
Oleo de Ricino 29.656g
Oxido de Ferro 6.6g
Aromatizante o 6.6g




6 CAPITULOIV
BALANCEAMENTO DE ENERGIA

O balango de energia é realizado para quantificar os gastos mensais dos
equipamentos.

Q=m.cp. AT
QS=7.339.0,32(20-60)
QS=2.34848.(-40)
QS=-93.939,2 cal/gC*

QLf=m.Lf
QLf7.339.82
QLf=601.798

Qn=Qs+QlIf
Qn=-93.939.2+601.458
Qn=695.737 Cal

Convergao em KWh

Qn=Cal.1,162.10®

Qn=695.737.1.162.10°

Qn=0,808 KWh

H=15 minutos = 0,25h

P=KWh=0,808 = 3,2KW
h 025



7 CAPITULOV
DIMENSIONAMENTO

ESTOCAGEM

A estocagem é o armazenamento de matéria prima mantidas em depdésito.

PESAGEM DE MATERIA PRIMA

E utilizada uma Balangca de bancada Multifuncional ICS689 da fabricante
METTER TOLEDO.
Capacidade de 15 KG e preciséo de 0,01g

MISTURADOR

Utilizado um misturador de aquecimento com capacidade 10L, da marca
Master Nox.

O misturador € o processo que homogeneiza os reagentes formando a massa
do batom através de um tanque misturador com agitador.

ENVASE

O envase ¢é realizado manualmente adicionando a massa do batom em moldes
de ago e refrigerando-o na mesa fria. Utiliza-se Mesa fria da marca sanck MSP-
200 Fagor, de tamanho 2,017x600x850mm.

Utiliza-se molde de ago da marca Squarestar de tamanho 440x330mm
contendo 100 furos.

DESENFORMAGEM

Este processo é a retirada do batom do molde, e embalado em seguida,
manuaimente.
O desenformador é da marca J&B Negrini de tamanho 480x360mm.



8 CAPITULO

CAPITULO VI - CUSTOS E INDICES ECONOMICOS

1. Investimentos

Edificagdes - xox m*
Equipamentos
Veiculos

Instalagbes Eletricas
Instalagbes Hidraulicas
Eq. Escritério e Laboratério

Total de Investimentos R$

2. Receita
Produtos
Batom

3. Impostos

2.1 ICMS (aliquota 18%)

2.2 PIS (aliquota 1,65%)

2.3 CONFINS (aliquota 3%)
Total de Impostos s/ Faturamento R$

4. Custos

4.1 Matéria Prima
Matéria Prima

Parafina

Cera de abelha

Lanolina

Manteiga de Cacau

Oleo de Ricino

Oxido de Ferro

Esséncia

4.2 Combustiveis
Combustivel

Comb A

Comb B

Comb B

4.3 Embalagens
Embalagens

Suporte

caixa individual

caixa para 100 unidades

0,00
66.000,00
0,00
25.000,00
15.000,00
15.000,00

121.000,00

Qtidade més Prego Unit.
44000 6,00
Receita Total R$

47.520,00
4.356,00
7.920,00

59.796,00

Qtidade més  Prego Unit.

247 9,80
36,3 52,00
31,3 140,00
29,7 9,00
29,7 73,00
6,6 24,00
6,6 6,00

Total Matéria Prima R$

Qtidade més  Preco Unit.

0 0,00
0 0,00
0 0,00

Total de Combustiveis R$

Qtidade m&s  Prego Unit.
44000 1,20
44000 0,40

440 2,00

Total Embalagem R$

Total
264.000,00
264.000,00

Total
242,12
1.885,31
4.382,84
266,90
2.164,89
158,40
39,60
9.140,06

Total
0,00
0,00

0,00

Total
52.800,00
17.600,00

880,00
71.280,00

Equipamentos:

Balanga 5.000,00
Misturador com Aquecimer  40.000,00
Conjunto de Formas 10.000,00
Mesa Fria 6.000,00
Desenformador 5.000,00
Total de Equipamentos 66.000,00



4.4 Agua

Aguaim® Qtidade més  Preco Unit Total
Processo 0 573 0,00
Limpeza 10 573 57,30
Higiene 36 5,73 206,28

Total R$ 263,58
4.5 Esgoto e Efluente Qtidade més  Prego Unit Total
Esgoto 36 4,86 174,96
Efluente 10 4,86 48,60
Total R$ 223,56
4.6 Energia Custo kWh 0,4752
Energia Elétrica p/ motores, iluminacio e administrativo (aliquota de 2%)
Energia Eléitrica p/ aquacimento em kcal 15308  conversio kWh
Vapor saturado p/ aquecimento em kgivapor 0 conversio KWh
Sistema de Resfriamento - Schiller em kcal 0 conversdo kKWh
(valor més) Total
4.7 Manutengio
Aliquota do faturamento 2% 5.280,00
4.8 M&o de Obra Direta

Fungao N.° Func. Saldrio/Fun  Encargos B0%
operador 2 1500,00 1200,00
auxiliar 1 900,00 720,00
Tecnico Quimico 1 2600,00 2080,00

Total de M&o de Obra Direta

4.9 Méo de Obra Indireta

Fungio N.° Func. Salario Encargos 80%
auxilgiar administrativo 1 1200,00 960,00
servigo gerais 1 800,00 640,00
Vendedor 1 1500,00 1200,00

Total de Méo de Obra Indireta
EM CURITIBA: Comercial e Industrial
Esgoto
Esgoto

Esgoto
Curitiba

CONVENCIONAL

Tarifa em R$/kWh

KWh RS
14.918,6 5.280,00
17,8 8,46
0.0 0,00
0,0 0,00
14.936 5.288,46
Total
5400,00
1620,00
4680,00
11.700,00
Total
2160,00
1440,00
2700,00
6300,00
ATE 10 m3 Excedente a 10m3
50,84 573
43,21 4,86
85%
Resolucdo ANEEL N° 1.858,
de 27 de fevereiro de 2015
Resolucao com Impostos:
ANEEL ICMS e PIS/COFINS
0,30888 0,4752
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4.10 Pro Labore

Valor mensal 5.000,00 Encargos 20% 1.000,00

4.11 Depreciagio

Investimento Valor Aliquota % a a

Edificagbes 0,00 4

Equipamentos 66.000,00 10

Veiculos 0,00 20

Instalagbes Elétricas 25.000,00 10

Instalagbes Hidraulicas 15.000,00 10

Eq. Escritério e Laboratério 15.000,00 10

Total Investimento 121.000,00 Total Dep.

4.13 Juros sobre Capital Proprio % 50

Capital Proprio  Aliquota % am Custo Mensal

76.600,00 0,5 383,00

4.15 Despesas Bancarias - Capital de Giro

percentual - faturamento 30%

valor descontado 79.200,00

aliquota % am 4.0

custo mensal 3.168,00

4.17 Despesas de Venda

percentual - faturamento 5%

custo mensal 13.200,00

4,18 Aluguel e Taxas (imovel locado)

Area do Prédio em m? 200

custo R$/m?) 12,00  2.400,00

5. Andlise de Custos

5.1 Custos Industriais
Matéria prima 9.140,06
Combustivel 0,00
Embalagens 71.280,00
Agua 263,58
Esgoto e Efluente 223,56
Energia Elétrica 11.700,00
Manutengdo 5.280,00
Mao de Obra Direta 11.700,00

total 109.587,20

Propaganda e Marketing
Cosmeticos - minimo
Bebidas

Detergente

Total 6.000,00
4.12 Seguro
Custo mensal Aliquota % a a Custo mensal
0,00 0,5 0,00
550,00 1.0 55,00
0,00 2,0 0,00
208,33 1,0 20,83
125,00 1,0 12,50
125,00 1,0 12,50
1.008,33 Total Seguro 100,83
4.14 Juros sobre Financiamento % 50
Capital Préprio  Aliquota % am  Custo Mensal
44.400,00 1 444,00
4.16 Despesas Administrativas
percentual do faturamento 1%
custo mensal 5.280,00
4.18 Propaganda e Marketing
percentual - faturamento 20
custo mensal 52.800,00
4.19 Servigos de Contabilidade
Contrato salarios minimos 2
custo mensal 1.576,00
5.2 Custos Variaveis
Custos Industriais 109.587,20
Impostos s/ Faturamento 59.796,00
Imposto de Renda 44474
Despesas Bancarias 3.168,00
Despesas de Vendas 13.200,00
Propaganda e Marketing 52.800,00

total 186.195,95

30

20
15
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5.3 Custos Fixos

M&o de Obra Indireta 6.300,00
Pré Labore 6.000,00
Depreciagio 1.008,33
Seguros 100,83
Juros sobre capital 383,00
Juros s/ financiamento 444,00
Despesas Adm. 5.280,00
Aluguel 2.400,00
Serv. Contabilidade 1.576,00
total 23.49217
6. Exequibilidade Econémica 7. Ponto de Equilibrio
(+) Receita 264.000,00
(-) Custo Industrial 109.587,20 Custos Fixos X100
(-) Impostos s/ Faturamento  59.796,00 Receita - Custos Variaveis
(=) Lucro Bruto 94.616,80
(-) Despesas Bancarias 3.168,00 PE= 3019 %
(-) Despesas de Venda 13.200,00
(-) Propaganda e Merketing ~ 52.800,00 8. Rentabilidade Liquida
(-) Mé&o de Obra Indireta 6.300,00
(-) Prd Labore 6.000,00 Lucro Liquido X 100
(-) Seguros 100,83 Investimentos
(-) Despesas Adm. 5.280,00
(-) Aluguel e Taxas 2.400,00 RL = 2,08 %
(-) Serv de Contabilidade 1.576,00
(=) Lucro Operacional 3.791,96 9. Lucratividade
(-) Juros sobre capital 383,00
(-) Juros s/ financiamento 444,00 Lucro Liquido X 100
(=) Lucro Tributavel 2.964,96 Receita
(-) Imposto de Renda 444,74
(=) Lucro Liquido 2.520,22 L= 0,95 %
(-) Depreciagéo 1.008,33
(=) Disponibilidade Liquida 1.511,89 9. Retorno (payback)
Investimento
Lucro Liquido X 12
10. Representacio Gréfica - PONTO DE EQUILIBRIO Payback 4,00 anos

Ponto de Equilibrio = intercess&o das duas curvas

Receita ou Despesas X Dias de Producgéao

300.000,00

50.000,00

- B
E

/
|

|
50.000,00 g
| |
00.000,00 )T‘

50.000,00

—
1

12 3 4 5 6 7 8 9 101112 13 14 1516 17 18 19 20 21 22
dias de producgdo

—+—Receita —®—Despesas




9 LAY-OUT

O barracao sera dividido em 5 partes.

1° Recepgao: Havera uma recepcionista para atendimento de revendedores da
marca.

2° Banheiro.

3° Chao de fabrica: havera dois funcionarios para produgéo do batom;

4° Camera fria: temperatura de 15°C, onde a bala do batom ficara por 1 a 2
horas.

5° Depésito de produto acabado.

Figura 1: LAYOUT

Layout Industria de
Fabricagdo de batom
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