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1. INTRODUCADO.

A empresa RLight - RLight Industria de Produgdo de Resina Alquidica L.T.D.A
foi fundada ao dia vinte e nove de julho de dois mil e doze, e sua estrutura encontra-
se na Avenida das Industrias 1111 - Campina Grande do Sul, Parana, Brasil. A regiao
de implantagdo da empresa foi escolhida visando a facilidade de logistica
(recebimento de matérias primas, saida de produtos e residuos) pelo seu facil acesso
e localizagdo. A regidao de Campina Grande, assim como outras da regiao
metropolitana de Curitiba, esta tendo um crescimento consideravel e reconhecido no
ramo fabril, tendo em seu territério inimeras fabricas reconhecidas e de grande
importancia econdmica. Estar inserida em uma regido de crescimento comercial e
produtivo, contribui para o paralelo crescimento da empresa. Além disso, regiao
escolhida para a implantagdo da empresa conta com uma distancia adequada de rios
e lagos, com a intengdo de reduzir a poluigao, além de uma consideravel distancia
dos centros urbanos, onde possiveis emissées de poluentes ndo possam ter um
contato tdo direto e intenso com a populagdo, evitando assim aumento de doengas e

intoxicagbes por poluentes.

O terreno, préprio da empresa, conta com 2000m? (50m x 40m?). A area de
produgdo e laboratorial contam com 500m? e 160m? respectivamente, sendo os
laboratorios divididos em trés segmentos: Aplicagdo, controle de qualidade, e
desenvolvimento. Além disso, ha 100m? destinados a area administrativa,
contabilistica, e de compra e venda; 50m? para o deposito de rejeitos até que estes
venham a ser retirados; 300m? de almoxarifado, 200m? de expedigdo (produto

finalizado), e por fim 100m? destinados ao estacionamento.

A composigao societaria da empresa divide-se igualitariamente entre 3 socios:
Itamar Skripe Junior (33,3%), Paulo Eduardo Bueno (33,3%) e Sofia Cecilio Schischoff
(33,3%). Os soécios também s&o responsaveis, respectivamente, em cargos de

direcéo, da gestao, produgao e parte comercial da industria.

A RLight surgiu ap6s uma discusséo da necessidade de melhorar a qualidade
de resinas utilizadas na produgéo de tintas e vernizes. Devido ao amplo mercado de
revestimentos, o qual tem um crescimento consideravel, o investimento em uma das

principais matérias primas para esse segmento é potencialmente valido. A RLight
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investe na produgdo de resinas alquidicas utilizadas nos revestimentos. As resinas
sd0 os componentes que mais definem as caracteristicas fisico quimicas dos produtos
que a utilizam, sendo assim de crucial importancia para sua qualidade e durabilidade.
Atualmente, as resinas alquidicas s&o as mais utilizadas no segmento de tintas,
devido a sua ampla possibilidade de combinagao com diversas matérias primas, além
disso, sua estrutura serve para aglomerar particulas de pigmentos, o qual &€ muito

importante para garantir a coloragéo de qualidade do produto.

Uma das principais vantagens da produgéo da resina alquidica deve-se ao fato
de que seus derivados se originam de fontes renovaveis de baixo custo, os quais

mesmo com o aumento do custo do petrleo ainda mantém o custo dentro do

esperado.

MISSAO

Desenvolver e produzir resinas de alta qualidade, visando a gratificagéo de

nossos clientes, através de uma produgdo sustentavel, comprometida com a

sociedade e o meio ambiente.

VISAO

Estar entre as maiores empresas do segmento de resinas alquidicas e ser

referéncia em sustentabilidade industrial.

VALORES

Satisfacdo e fidelizagdo dos nossos clientes, pois sdo as engrenagens para o

sucesso da empresa.

Respeito ao meio ambiente, pois trata-se de nossa morada e das nossas

futuras geragoes.

Valorizagéo e respeito aos colaboradores da empresa, pois estes tém um papel

importante na qualidade de nossos produtos.



2. MATERIA PRIMA E PRODUTO ACABADO.

2.1 MATERIA PRIMA.

2.1.1 Oleo de Soja Alcali Refinado: Sera utilizado para fornecer
os radicais graxos que servirao tanto para dar flexibilidade bem como se
oxidarao via oxigénio do ar, catalisador por sais metalicos, ocasionando
a polimerizagéo do filme de tinta. O 6leo refinado é utilizado por ser mais

puro, e a alcalinidade é exigida para que acontega a polimerizagao.

2.1.2 Glicerina Bi-Destilada: A glicerina sera utilizada como
fornecedora de hidroxila. Com a glicerina sera possibilitada a formagao
do monoglicerideo de soja, assim como a esterificagéo do anidrido ftalico
na cadeia do poliéster. Utiliza-se a glicerina bidestilada pelo fato desta

ser filtrada e mais pura para o processo.

2.1.3 Octoato de Litio 1,5%: Sal de caracteristica alcalina, diluido
em metanol. Utilizado para catdlise da reagdo de formagdo de
monoglicerideo (transesterificagao). O seu uso é preferido pois o seu
residuo ndo afeta a cristalinidade da resina. (Soda, chumbo, etc causam

enevoamento quando reagidos com o anidrido ftalico).

2.1.4 Anidrido Ftalico: E um diacido fornecedor de carboxilas.
Na resina sera utilizado para formagao do poliéster, reagindo com a
glicerina, formando o polimero gliceroftalico, o qual é a cadeia de

poliéster.

2.1.5 Xileno: Uma de suas fungdes é azeotropica, com a intengao
de retirada de agua visando o deslocamento da reagdo no sentido de
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favorecimento da formagéo de poliéster da resina no processo, ja que a
presenga de agua no sistema néo é favoravel, uma vez que inicia o
processo de hidrélise, revertendo a esterificagdo, e também como
diluente aromatico — solvente — de maior solubilidade no polimero. Além
disso, também reduz a viscosidade do polimero, melhorando a

trabalhabilidade da resina.

2.2PRODUTO ACABADO.

2.2.1 Resina Alquidica: A resina alquidica RLight trata-se de um
poliéster modificado com monoglicerideo originado do 6leo de soja com
comprimento de 6leo de 41%, dando a resina a caracteristica de resina
alquidica média. A resina oferece caracteristicas adequadas tanto para
base de moagem de pigmentos, devido a sua capacidade de umectagao
— capacidade de molhar -, bem como para secagem oxidativa (processo
de reagdo de instauragéo do 6leo com o oxigénio do ar, auxiliado por

sais metalicos), ajudando na secagem da tinta.

2.2.2 Caracteristicas do produto acabado:

ESPECIFICAGAO MINIMO MAXIMO |UNIDADE
SOLIDOS 59 61 %
VISCOSIDADE GARDNER |Z1 Z2 -

VALOR ACIDO 100% - 10 mg KOH/g
VALOR HIDROXILA 100% |28 3 %

COR GARDNER - 6 -

PESO ESPECIFICO 1,02 1,06 g/cm3




3. DESCRICAO DO PROCESSO.

3.1 FASE DE CARGA: Carregar no reator as primeiras quantidades de
6leo de soja com glicerina juntamente com o octoato de litio.

3.2 AGITAR: Ligar o agitador e abrir o gas nitrogénio para tornar o

sistema inerte.

3.3 FASE DE ALCOOLISE (TRANSESTERFICACAO): Aquecer
lentamente até atingir 240°C e manter a temperatura até alcodlise 1:3 em
metanol. (Uma parte de glicerideo para 3 de metanol), até ndo haver mais

turbidez.
3.4 RESFRIAR: Fazer lentamente o resfriamento do sistema até 180°C.

3.5 FASE DE ESTERIFICAGAO (FORMAGAO DE POLIESTER):
carregar anidrido ftalico com mais glicerina e xileno, e aquecer até inicio do
refluxo atingindo a temperatura maxima de 220°C no processo.
Acompanhar o processo até indice de acidez 10 mg KOH/g atraves de
titulacéo do poliéster com a base de viscosidade Gardner Holdt = 22 - z3.

3.6 RESFRIAR: Fazer novamente o resfriamento do sistema lentamente

até 100°C e diluir com xileno.

3.7 FASE DE NIVELAMENTO: Acertar a viscosidade e o teor de soélidos

de acordo com as especificagdes;

3.8 FASE DE DESCARGA: Descarregar filtrando em cartucho de 75

micras.




4. FLUXOGRAMA
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5. BALANGCO DE MASSA.

5.1 ENTRADAS PARA CADA 100 KG DE PRODUGAO.

5.1.1 Entrada 1:

Matéria prima.

Quantidade em kg para cada 100 Kg

- Liquido.
Oleo de soja alcali refinado 23,821
Glicerina bidestilada 8,061
Octoato de litio 1,5% 0,215

5.1.2 Entrada 2:

Matéria prima.

Quantidade em kg para cada 100 Kg

- Liquido.
Glicerina bidestilada 6,337
Anidrido Ftalico 26,273
Xileno 43,138

5.1.3 Soma das entradas: Entrada 1 + Entrada 2
107,845 Kg. (Bruto)
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5.2SAIDAS PARA CADA 100 KG DE PRODUGAO.

5.2.1 Saida1:
Produto. Quantidade para cada 100 Kg de
produgao liquida.
Agua 6,12
Xileno 1,725
5.2.2 Saida 2:
Produto. Quantidade para cada 100 Kg de

produgao liquida.

Resina pronta

100,00

5.2.3 Total das saidas: Saida 1 + saida 2: 7,845 Kg.
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6. BALANCO DE ENERGIA.

6.1 Para os aquecimentos da resina no reator & utilizado o 6leo termico
aquecido em uma caldeira com uma chama através da combustao
do 6leo diesel, com capacidade para 4000kg/h. A alta demanda de
6leo deve-se ao fato da necessidade de rotatividade deste nas
serpentinas do reator, o qual retorna para a caldeira para ser
novamente aquecido apds passar pelo equipamento. Nesta caldeira
é utilizado o 6leo diesel como 6leo térmico. O reator utilizado para

produgao tem capacidade de 12.000 kg por batelada.

6.1.1 Aquecimento até 240°C do dleo térmico em

caldeira.

Calor especifico médio do 6leo térmico: 0,408 Kcal/Kg.°C

0,408 Kcal x 4000 kg = 1632 Kcal.
1632 Kcal x 240 = 391.680 Kcal.

Combustéo do 6leo Diesel:
Poder calorifico: 10.500 Kcal/kg
Para fornecer 391.680 Kcal:

391.680 Kcal = 10.500 x m
M = 391.680/ 10.500

M = 37,30 kg.

S3o necessarios 37,30 kg de 6leo diesel para combustao,
para aquecer uma caldeira de 4000 kg com oleo térmico.

12



6.1.2 Aquecimento do dleo de soja.
Calor especifico do éleo de soja: 0,47 Kcal/Kg.°C

0,47 Kcal x 1905,68 Kg = 895,67 Kcal.
895,67 Kcal x 240 = 214.960,70 Kcal.

6.1.3 Aquecimento da glicerina.
Calor especifico da glicerina: 0,6 Kcal/Kg.°C

0,6 Kcal x 644,88 Kg = 386,93 Kcal
386,93 Kcal x 240 = 92.862,72 Kcal.

6.2 Para os resfriamentos do reator é utilizada agua de um pogo
presente na industria. A agua reveste o reator através de uma
camisa, vindo debaixo e saindo por cima, direcionando-se para uma
torre de resfriamento. A torre de resfriamento possui capacidade para
10.000 kg de &gua, enquanto que o pogo possui 20.000 kg
disponiveis. A torre resfriara a agua ate aproximadamente 25°C que

é quando ela voltara ao pogo para ser novamente reutilizada.

6.2.1 Resfriamento do reator.

Pela camisa passam 1000L (1000 Kg) de agua por
ciclo. O ciclo permite uma transferéncia de calor
para a agua até temperatura de 80°C.

Q=mc. T
Q=1500x 1 x (80 — 25)
Q = 82.500 Kcal/Ciclo.

Calor necessario retirar:
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Calor especifico aproximado da resina: 0,5
Kcal/Kg.°C

Q = 2.567,76 x 0,5 x (180 — 240)
Q =-77.032,8 Kcal.
Este calor sera repassado para a 4gua na camisa.

Sera necessario 0,933 Ciclo de dgua na camisa para

resfriamento.

6.2.2 Resfriamento da agua na torre de resfriamento:

Chegam 1.400,6 Kg de agua aproximadamente na
torre para resfriamento.
O Resfriamento acontecera de 80°C até 25°C que €

a temperatura mantida no poco.

Q=m.c.T
Q = 1400,6 x 1 x (25-80)
Q =-77.033 Kcal.

6.3 Aquecimento até refluxo (220°C).

O aquecimento serd realizado apoés 0 novo carregamento. O

carregamento ocasionara um pequeno resfriamento na temperatura
de 180°C atingida. Gerando uma temperatura aproximada de 140°C

dentro do reator.
6.3.1 Aquecimento dleo de soja:

Calor especifico: 0,45 Kcal/Kg.°C
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Q=m.cT

Q = 1.905,68 Kg x 0,45 x (220 — 140)
Q = 68.604,48 Kcal.

6.3.2 Aquecimento glicerina.
Calor especifico: 0,6 Kcal/Kg.°C
Q=m.cT

Q =1.151,84 Kg x 0,6 x (220 — 140)
Q = 55.288,32 Kcal.

6.3.3 Aquecimento xileno.

Calor especifico xileno: 0,41 Kcal/Kg.°C
Q=m.c.T

Q =3.451,04 x 0,41 x (220 — 140)

Q = 84.895,59 Kcal.

6.4 Resfriamento do processo para diluicao com xileno e acerto de

cargas até 100°C.
6.4.1 Resfriamento do reator.
Calor especifico da resina: 0,5 Kcal/Kg.°C
Q=m.c.T

Q =8627,6 x0,5x (100 — 180)
Q =- 345.104 Kcal.

Este calor sera repassado para a 4gua na camisa.

15



Utilizara 4,18 ciclo de &gua na camisa

aproximadamente.
6.4.2 Resfriamento da agua na torre de resfriamento.
Q=m.cT

Q=6.274,61x1x(25-80)
Q = 345.104 Kcal.

16



7. DIMENSIONAMENTO DOS EQUIPAMENTOS.

7.1Caldeira.

A caldeira possui dimensées cilindricas e modeladas em ago inox.
Seu volume total & de 5000 L (5m®) de 6leo, podendo ser utilizada

essa quantidade ou menos.
Suas dimensoes:

e Altura: 2000 mm
e Diametro: 1800 mm

e Volume: 5m?

7.2 Reator.

O reator possui dimensées cilindricas e modeladas em ago inox.
Seu volume total é de 12000 Kg de resina, podendo ser utilizada

essa quantidade ou menos.

Suas dimensdes:

e Altura: 3500 mm
e Diametro: 2325 mm

e Volume: 12000 Kg

7.3Torre de Resfriamento.

A torre de resfriamento possui dimensoes cilindricas e modeladas
em aco inox. Seu volume total é de 12000 L (12m®) de agua,
podendo ser utilizada essa quantidade ou menos.

Suas dimensoes:

17



e Altura: 5000 mm
e Diametro: 2000 mm

e Volume: 12 m?

7.4 Pogo Semi-Artesiano.

O pogo semi-aitesiano possui um formato cilindrico € com
capacidade de até 20000 L (20m®) de agua.

Suas dimensdes:

¢ Profundidade: 15000 mm
e Diametro: 1300 mm

e Volume: 20 m?

18
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9. CUSTOS E iNDICES ECONOMICOS.

9.1 Investimentos
Equipamentos:

Torre de Resfriamento
Poco Semi-Artesiano
Caldeira

Reator

Balanga

Outros

Outros

Outros

Qutros

Outros Equipamentos
Total de Equipamentos

9.2 Receita
Produtos

Resina Alquidica

Terebentina

9.3 Impostos

9.3.1 ICMS (aliquota 18%)
9.3.2 PIS (aliquota 1,65%)
9.3.3 CONFINS (aliquota 3%)

Total de Impostos s/ Faturamento

9.3.4 CPMF (aliquota 0,38%)

9.4 Custos

9.4.1 Matéria Prima
Matéria Prima

Oleo de Soja Alcali Ref.

Glicerina Bi-Destilada

Octoato de Litio 1,5%

Anidrido Ftalico

Xileno

9.4.2 Combustiveis

Combustivel
Comb veiculo (G) L
Comb veiculo (D) L
Comb caldeira (kg)

9.4.3 Embalagens
Embalagens
Emb. Resina Alquidica

Terreno
50.000,00 Edificacdes
20.000,00 Equipamentos
100.000,00 Veiculos
800.000,00 Instalacdes Elétricas
100.000,00 Instalagdes Hidraulicas
0,00 Eq. Laboratdrio
0,00 Eq. Escritorio
0,00
0,00
150.000,00
1.220.000,00 Total de Investimentos
Producgdo/mes Prego Unit. Total
720000 5,95 4.536.000,00
0 0,00 0,00
Receita Total 4.284.000,00
816.480,00
74.844,00
136.080,00
1.027.404,00
17.236,80
Qtidade més Prego Unit. Total
171.511,20 1,05 180.086,76
103.665,60 1,60 165.864,96
1.548,00 99,00 153.252,00
189.165,60 2,80 529.663,68
298.173,60 2,50 745.434,00
Total Matéria Prima 1.774.301,40
Qtidade més Prego Unit. Total
400,00 320 1.280,00
500,00 2,69 1.345,00
303157,89 0,95 288.000,00
Total de Combustiveis 290.625,00
Qtidade més Prego Unit. Total
4000 60,00 240.000,00

1.400.000,00
995.000,00
1.250.000,00
320.000,00
92.000,00
110.000,00
380.000,00
55.000,00

4.602.000,00
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Total Embalagem

9.4.4 Agua/Tratamento de Esgoto
Qtidade/m® més

Agua de Processo 450
Agua para Limpeza 200
Agua de Higiene 273
Tratamento de Esgoto 220

240.000,00

Prego Unit. Total
3,90 1.755,00
3,90 780,00
3,90 1.064,70
3,90 858,00
Total 4.457,70

9.4.5 Tratamento de Efluentes Liquidos e Gasosos (lavador de gases)

Qtidade/m® més
Tratamento de Efluentes 0

9.4.6 Energia

Energia Elétrica p/ motores, iluminagéo e administrativo

Energia Elétrica p/ aquecimento em kcal/més

Energia Elétrica p/ resfriamento em kcal/més

Sistema de Resfriamento-Schiller em kcal/més
(R$ 0,34/kWh)

9.4.7 Manutengdo
Aliquota do faturamento 2%

9.4.8 Mao de Obra Direta

Fungado N.° Func.
Técnico Quimico 2
Operador 3
Augxiliar 8
Mecanico 3
Eletricista 3
Operador de Caldeira 3
9.4.9 Mao de Obra Indireta

Funcéo N.° Func.
Gerente 1
Secretaria 1
Servicos Gerais 4

9.4.9.1 Pro Labore

Valor mensal 12.000,00 Encargos 20%

9.4.10 Despesas de Laboratorio

Prego Unit. Total
0,00 0,00
Total 0,00

(aliquota de 4% do receita)

50.000,00 conversdo kwh 58,2
32.000,00 conversdo kwh 37,2
0 conversao kwh 0,0
Total Energia
Total  90.720,00
Manutengao

Salario/fFun  Encargos 80% Total
1500,00 960,00 4320,00
1200,00 760,00 5130,00
937,00 749,60 13492,80
1200,00 960,00 6480,00
1200,00 880,00 5940,00
1100,00 760,00 5130,00
Total de Mdo de Obra Direta 44272,80

Salario Encargos 80% Total
3000,00 2400,00 5400,00
1000,00 800,00 1800,00
1000,00 800,00 7200,00
Total de Mao de Obra Indireta 14.400,00
2.400,00 Total 14.400,00

181.440,00
19,77
12,65

0,00

181.472,42
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Reag. de Manutengéo
Terceiros
Total de Laboratorio

9.4.11 Depreciagéo
Investimento
Edificagdes
Equipamentos
Veiculos

Instalagdes Elétricas
Instalagdes Hidraulicas
Equip. de Laboratério
Equip.de Escritorio

9.4.12 Seguro

Item

Edificagdes
Equipamentos
Veiculos

Instalagdes Elétricas
Instalagdes Hidraulicas
Eq. Laboratério

Equip. de Escritorio

9.4.13 Juros sobre Capital Proprio %

3850,00

1200,00
5050,00
Valor Aliquota %aa Custo mensal
995.000,00 4 3.316,67
1.250.000,00 10 10.416,67
320.000,00 20 5.333,33
92.000,00 10 766,67
110.000,00 10 916,67
380.000,00 10 3.166,67
55.000,00 10 458,33
Total Depreciagéo 24.375,00
Valor Aliquota %aa  Custo mensal
995.000,00 0,5 414,58
1.250.000,00 1,0 1.041,67
320.000,00 2,0 533,33
92.000,00 1,0 76,67
110.000,00 1,0 91,67
380.000,00 1,0 316,67
55.000,00 1,0 45,83

Total Seguro 2.520,42

Capital Proprio  Aliquota % aa Custo Mensal

4.602.000,00

9.4.14 Juros sobre Financiamento %

95.875,00

Financiamento  Aliquota % aa Custo Mensal

1.400.000,00

30.333,33

9.4.15 Despesas Bancarias - Capital de Giro

percentual - faturamento

valor descontado
aliquota % am

Total Bancarias

9.4.16 Despesas Administrativas
percentual do faturamento
Total Administrativas

30%
1.360.800,00

4,0
54.432,00

2%
90.720,00

9.4.17 Aluguel e Taxas (imével locado)

Area do Prédio em m?
(R$ 3,00/m?)

200
0,00
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0.4.18 Despesas de Venda
percentual - faturamento
Total Vendas

9.4.19 Despesas com Marketing
Propaganda
Merchandize

Total de Marketing

9.5 Analise de Custos

9.5.1 Custos Industriais
Matéria prima
Combustivel
Embalagens
Agua/Esgoto
Tratamento de Efluentes
Energia Elétrica
Manutengéo
Mao de Obra Direta
Despesas de Laboratorio

total

9.5.2 Custos Varidveis
Custos Industriais
Impostos s/ Faturamento
Imposto de Renda
CPMF
Despesas Bancarias
Despesas de Vendas

total

9.5.3 Custos Fixos
M3o de Obra Indireta
Pré Labore
Depreciagao
Seguros
Despesas Administrativa
Aluguel e Taxas
Juros sobre capital
Juros s/ financiamento
Despesas de Marketing

total

5%
226.800,00

1200,00
1000,00
2200,00

1.774.301,40
290.625,00
240.000,00
4.457,70
0,00
181.472,42
90.720,00
40.492,80
5.050,00
2.627.119,32

2.627.119,32
1.027.404,00
50.693,87
17.236,80
54.432,00
226.800,00
4.003.685,99

9.000,00
14.400,00
24.375,00

2.520,42
90.720,00

0,00
95.875,00
30.333,33

2.200,00

269.423,75
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9.6 Exeqiiibilidade Econdmica

(+) Receita 4.284.000,00
(-) Custo Industrial 2.615.779,32
(-) Impostos s/ Faturamento 970.326,00
(=) Lucro Bruto 697.894,68
(-) CPMF 16.279,00
(-) Despesas Bancarias 51.408,00
(-) Despesas de Venda 214.200,00
(-) Ma@o de Obra Indireta 14.400,00
(-) Pr6 Labore 14.400,00
(-) Seguros 2.520,42
(-) Despesas administrativa. 85.680,00
(-) Aluguel e Taxas 0,00

(-) Despesas de Marketing 2.200,00

(=) Lucro Operacional 296.807,06
(-) Juros sobre capital 95.875,00

(-) Juros s/ financiamento 30.333,33

(=) Lucro Tributavel 170.598,73
(-) Imposto de Renda 25.589,81

(=) Lucro Liquido 145.008,92
(-) Depreciagéo 24.375,00

120.633,92

(=) Disponibilidade Liquida

9.7 Ponto de Equilibrio

Custos Fixos X100
Receita - Custos Varidveis
PE= 69,10 %
9.8 Rentabilidade Liquida
Lucro Liquido X 100
Investimentos
RL = 3,15 %



9.9 Tempo de Retorno do Investimento

Tr= Investimento 12 = 4.602.000,00 "2 = 2,64 anos
Lucro Liquido 145.008,92
ou
Tr= Investimento n2 = 4.602.000,00 M2 = 0,09 anos
Receita 4.284.000,00

9.10 Representacgdo Grafica - PONTO DE EQUILIBRIO
Ponto de Equilibrio = intercessdo das duas curvas

1 5 10 15 20 22
Receita 194.727,27 973.636,36 1.947.272,73 2.920.909,09 3.894.54545  4.284.000,00
Despesas  446.764,76 1.154.688,82  2.039.593,90 2.924.498,97 3.809.404,05  4.163.366,08
176.981,01 884.905,07 1.769.810,15 2.654.715,22 3.539.620,30  3.893.582,33

269.783,75 269.783,75 269.783,75 269.783,75 269.783,75 269.783,75

Receita ou Despesas X Dias de Produgéo

5.000.000,00
4.500.000,00

4.000.000,00 -
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3.500.000,00 —

——
3.000.000,00 %
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\
\
\

1.500.000,00
1.000.000,00
500.000,00 ¢—=

4
0,00
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