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1. INTRODUCAO

1.1. Tema

O projeto apresentara o processo de produgéo do plastico verde, que é
um polietileno de baixa densidade produzido através de uma fonte renovavel, a

cana de agucar. Sera distribuido pela empresa em sua forma granulada.

1.2. Razao Social

Nome da empresa: Green face, inscrito no CNPJ sob o n°
71.822.639/0001-88,

1.3. Justificativa

O plastico verde (PE verde) apesar de ndo ser um material biodegradavel,
combina alto desempenho e processabilidadee o uso de matérias-primas
renovaveis. Alem disso, acrescente profissionalizagéo do setor de produgio de
etanol confere vantagens ambientaisexcepcionais ao ciclo de vida do
polietileno verde: cadatonelada de polietileno verde produzido captura e fixa até
2,5toneladas* de CO.que estavam na atmosfera, ajudando a reduziras
emissGes de gases do efeito estufa e evitar o aquecimentoglobal.Quando se
compara o sequestro de carbono com o do polietileno petroquimico, a
vantagem ambientalé ainda maior: cada tonelada de polietileno
petroquimicoproduzido emite 2,1 toneladas de CO.para a atmosfera.
(BRASKEM, 2012)

1.4. Regime de Operacio

A fabrica funciona todos os dias da semana para manter o processo continuo de
operacgao e para garantir isso a empresa trabalha em 3 turnos, pela manha no horario
das 5h até as 14h, a tarde das 14h até as 23h e a noite das 23h &s 5h. A empresa
conta com 3 Técnicos em quimica responsaveis pelo controle de qualidade, 3

engenheiros quimicos responsaveis pela produgdo, 30 auxiliares de produgéo, 2



recepcionistas, 2 estagiarios e 4 vendedores. Os servigos de limpeza, transporte e
seguranga sao terceirizados pela empresa. A recepgdo da Green face funciona de
segunda a sexta das 8h as 17h.

1.5. Localizagéao

A Green Face localiza-se na Rodovia Cénego DoménicoRangoni no km
266 no bairroPerequé, da cidade de Cubatdo no estado de Sdo Paulo. Foi
escolhido com sua proximidade as plantagées de cana de agucar e a producao
de Etanol a partir dessa fonte renovavel. Possui uma area de 286.480,02 m?

que é o suficiente para acomodar todas as instalagcées da empresa.

1.6. Historico do Produto

Antes do forte crescimento da industria de petréleo apés a segunda
guerra mundial, uma grande quantidade de rotas quimicas era baseada em
produtos agricolas. O primeiro relato publicado na literatura sobre a
desidratacéo catalitica de etanol para eteno data de 1797 (WINTER, 1976)

A primeira planta comercial a produzir eteno a partir de etanol foi
construida e operada por ElektrochemischeWerkeGmbH em Bitterfeld,
Alemanha, no ano de1913. A escala produtiva era muito pequena para esta
planta que usava aluminacomo catalisador em condigées isotérmicas para
producao de eteno, visando aobtengdo de etano puro para uso em
refrigeragdo. De 1930 até a Segunda Guerra, as plantas de desidratagio de
etanol eram a Unica fonte de eteno para a fabricacdode gas mostarda na
Alemanha, Inglaterra e Estados Unidos.

O processo baseado em acido fosférico suportado foi a base das
primeirasplantas a produzirem polietileno na Inglaterra até 1951. Apesar das
variasdesvantagens deste catalisador, como baixa produtividade e elevada
corrosao, asua escolha foi baseada no alto nivel de pureza do eteno obtido,
caracteristicafundamental para a polimerizagdo em alta pressdo dos
polietilenos. Durante a década de 50, o eteno para produgéo de polietileno e
outros quimicos comegou aser fabricado a partir de plantas de craqueamento
baseadas em petréleo.

Ainda assim até 1980, Halcon/Scientific Design, ICI, ABB Lummus,

Petrobras,Solvay e Union Carbide projetaram e construiram plantas de eteno a



base de etanolna india, Paquistao, Peru, Australia e no Brasil. As capacidades
dessas plantaseram, em geral, de 3.000 a 30.000 ton/ano, sendo a maior delas
operada pelaempresa Salgema (atual Braskem) no Brasil, com uma
capacidade de 100.000ton/ano usadas na produgdo de PVC durante 1980 e
1990. Quase todas estasplantas foram desativadas na década de 90, como
resultado da queda nos pregosdo petréleo. Hoje apenas uma unidade
comercial segue em funcionamento na Indiapara produzir 6xido de eteno, com
excecao, e claro, da planta inaugurada emset/2010 pela Braskem em Triunfo-
RS, com capacidade de 200.000 ton/ano de eteno verde (MORSCHBACKER,
2008).

1.7. Legislagao Especifica

* NBR 17505-5: Armazenamento de liquidos inflamaveis e combustiveis (BRASIL

POSTOS, 2016).
e LEINo 10.357, DE 27 DE DEZEMBRO DE 2001:; estabelece normas de

controle e fiscalizagdo sobre produtos quimicos que direta ou indiretamente
possam ser destinados a elaboragao ilicita de substéncias entorpecentes,
psicotrépicas ou que determinem dependéncia fisica ou psiquica, e da outras
providéncias (PAKAM, 2016).



2. DESCRICAO DO PROCESSO

2.1. Descrigao das Matérias-Primas

Etanol - E o mais comum dos &lcoois e caracteriza-se por ser um
composto organico de férmula estrutural CH;CH,OH. E um composto leve, facil
de ser obtido e que se mistura facilmente com agua e com a grande maioria
dos liquidos de baixo peso molecular.

Ele é altamente inflamavel, podendo entrar em combustédo, se submetido
a uma fonte de calor, a partir de 13 °C. Em seu estado puro, o alcool é
altamente téxico. A composi¢cdo em massa de sua molécula é de 52.24 % de
Carbono, 13.13 % de Hidrogénio e 34.73 % de Oxigénio.A leveza do etanol
também contribui para seu estado natural ser liquido e por possuir um baixo
ponto de ebulicdo (78,4 °C).Quando puro e com temperatura proxima dos 25°C,
o etanol possui uma densidade de 789 g/cm®.Sera sempre encontrado na fase
liquida, pois ele s6 atinge seu ponto de ebulicido (transformagdo em gas)
quando submetido a uma temperatura de 78,4 °C, enquanto seu ponto de

solificagao (transformagéo em sélido) é de -114,3 °C.

Eteno — Tambémchamado de etileno, possui a forma molecular C,H; na
temperatura ambiente e pressao atmosférica, € um gas altamente inflamavel e
incolor que possui um odor adocicado e sabor caracteristico. Nao é toxico e
possui um efeito anestésico. Ele é distribuido em cilindros de ago como gas
nao liquefeito normalmente a pressées de cerca de 80 bar a 21 °C.E um gas
incolor, odor etéreo, levemente adocicado que liquefaz a -103°C e solidifica a
-169°C, sendo o composto quimico de maior utilizagdo no setor quimico
industrial. A existéncia de uma ligagdo dupla significa que o etileno é um
hidrocarboneto insaturado.

Hidroxido de sodio - Também conhecido como soda caustica, possui
forma molecular NaOH. E um sdlido branco, cristalino, com ponto de fusao
igual a 318°C e que tem a propriedade de absorver agua do ar (higroscopico),

tornando-se um liquido incolor quando exposto ao ambiente por um tempo.



Oxido de Alumina - Também chamado de alumina, possui forma
molecular Al,Os. E um pé branco, inodoro, com massa molecular de 101,96 g,
ponto de fusdo cerca de 2000°C e ponto de ebulicdo de 2980°C. E resistente 4
corrosao, inerte quimicamente, € um isolante térmico, apresenta alta dureza e
resiste a altas temperaturas.

2.2. Descri¢ao Geral

O processo utiliza etanol hidratado que passa pela evaporadora onde
ocorre uma simples reacao de desidratagao, onde em seguida & encaminhado
para o forno onde é aquecido e enviado para o reator, as linhas tracejadas
mostram que o processo pode operar de modo isotérmico usando um fluido de
aquecimento, o efluente do reator é resfriado para que a maior parte da agua
seja removida em uma torre de condensacéo. O etileno bruto sai do topo desta
torre, sofre lavagens para remogao de acidos e outros componentes soltveis
em agua e passa por um leito de secagem, gerando assim etileno grau
quimico. A remocgdo das impurezas remanescentes & feita por colunas de
destilacdo das quais sai o etileno grau polimero. A partir desse momento o
etileno vai para o desmetanizador onde circula por dois refrigeradores onde um
deles retira o metano-etano de reciclagem, logo segue para o desetanizador
onde também passa por dois refrigeradores onde um deles retira o metano-
etano de reciclagem e o outro passa o etano de elevada pureza, passando por
um compressor de gases e por outro refrigerador e logo entra no reator,
partindo para o separador onde o etano de reciclagem sai pelo topo e pela
parte inferior passa para o extrusor, ja no final do processo passa pelo Ultimo

refrigerador e pelo &€ encaminhado para o cortador e a partir dai o produto esta

pronto e ja pode ser encaminhado para o deposito ou para o seu comprador.

2.3. Descrigao Detalhada

Assim que o Etanol chega a empresa ele é armazenado e um tanque fixo
horizontal de 40.000m® de cimento com revestimento de metal, contendo todo
sistema de incéndio, cdmeras de espuma, valvulas conta chama e quebra
vacuo, que fica ligado ao sistema de alimentagéo do processo, onde por meio
de da corrente 1 chega até a Evaporadora de expanséo seca que encontra-se

na temperatura de 70°C, onde ela entra na forma de liquido e sai em pequenas



quantidades na forma de gas (flash gas), saindo pela corrente 2 agua (H-O)
resultante do processo de desidratagdo que ocorre dentro da Evaporadora,
pela corrente 3 sai o etanol anidro (C,HsO) que é encaminhado ao Forno ou pré
— aquecedor de carga, que estda a 70°C, onde a carga liquida é pré aquecida
em um trocar de calor a fim de se obter o melhor rendimento térmico, saindo do
forno parcialmente vaporizada; enviado pela corrente 4 para o Reator tubular
que opera de modo descontinuo, ou seja, ele ndo volta ao reator, para misturas
heterogénea, estando numa temperatura de 170°C, juntamente ligado ao
trocador de calor do forno. Sendo assim, levado pela corrente 5 para um
Refrigerador de serpentina onde o gas vai passando e resfriando durante o
processo, para facilitar o processo de condensagdo, que ocorre a partir da
corrente 6 chega ao Condensador Carcaga e Serpentina que & constituido por
um ou mais tubos enrolados na forma dé serpentina que sdo montados dentro
de uma carcaca fechada, a agua resfriada percorre os tubos enquanto o vapor
percorre a carcaga, onde é transformado em gas em nevoa novamente, e pela
corrente 7 retirando o etanol agora em forma de nevoa que prossegue para
Lavadora Vertical de bicos atomizadores, onde vai ser lavado com o hidréxido
de sddio (NaOH) purificado que entra pela corrente 8 na forma de solugéo
para retirar as impurezas, pela corrente 1 em estado liquido, sendo o restante
encaminhada pela corrente 9 para a Secadora cilindrica que esta a 100°C,
para novamente pré-condensar o produto, para poder entrar na Condensadora
de duplo tubo através da corrente 10, por fim pela corrente 11 sai o etileno

(C2H4) em estado gasoso para um cilindro de armazenamento.

A partir de agora comega o processo de transformacgao do Etileno (C:H,)
para Polietileno ((CH-CHz)n). O C:H. armazenado abastece o
Desemetanizador, também conhecido como coluna de absorgdo de
revestimento de grafite, pela corrente 1 no topo do mesmo, onde comecga a
producgédo do oleo verde; a corrente 2 leva o C,H, para o primeiro refrigerador
de sistema de serpentina , onde sendo refrigerado e ele volta ao
desemetanizador pela corrente 3 onde realiza novamente todo o processo,
passando por outro refrigerador através da corrente 4 e voltando apenas 85%

pela corrente 5, os outros 15% que saem pela corrente 23 que é metano-etano
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que serao reciclados, ou seja, voltam ao inicio do processo para serem
recuperados, onde apenas 1,5% de etileno é realmente recuperado; esses 85%
que sao enviados pela corrente 6 ao Desetanizador e/ou torre de absorcdo
empacotada onde o gas é novamente encaminhado ao um refrigerador através
da corrente 7, voltando pela corrente 8 98% do etileno que é considerado de
altissima pureza, onde sofre todo o processo de desetanizadora novamente, os
2% restantes s@o novamente metano-etano que vai ser reciclado, ja a corrente
10 envia o etileno da desetanizadora para um segundo refrigerador, e a
corrente 9 volta faz a volta desse etileno, a partir daqui o a corrente 11
encaminha o etileno ao compressor de gas de Pistdo onde também é injetado
através da corrente 12 o Oxido de Alumina (Al.Os), usado como catalisador
para comecar o processo para a producao do 6leo verde onde ja sai para um
novo Refrigerador pela corrente 13, para poder enviar pela corrente 14 ao
Reator que opera de modo continuo que encontra-se com 70°C, que realiza a
condensagéo do 6leo o transformando em uma pasta maleavel, essa pasta é
levada pela corrente 16 ao Separador, onde 3% & etano de reciclagem que sai
pela corrente 17, até um refrigerador, para poder entrar novamente no
compressor de gas através da corrente 14, a pasta maleavel de polietileno
gerada no reator chega ate o Extrusor através da corrente 18 para ser dividida
blocos, sendo levada por uma esteira 19 ao ultimo refrigerador para que fique
em temperatura ambiente (20°C a 25°C), assim se endurecendo para ser
enviada pela esteira 20 ao Cortador de inox com balanga acoplada que deixa
ele em formado de granulos, sendo levados ao deposito em sacos de ate
S0Kg, atraves da esteira 21, ja no Deposito elas ficam armazenadas ate o

momento que saem para serem entregues aos clientes.

2.4. Tratamento de Residuos

Como os residuos gerados durante todo o processo é apenas Agua, sdo tratas
com o processo de lodo ativado, e o esgoto domestico sera encaminhado para a
estagao de tratamento local.



2.5. Fluxograma

Os fluxogramas estdo no anexo 1 e 2

1"



12

3. TRATAMENTO DE RESIDUOS

O PROCESSO DE TRATAMENTO DE ESGOTOS DENOMINADO LODOS
ATIVADOS

A funcdo das ETE's consiste em reproduzir, através de processos fisicos,
quimicos e/ou biolégicos, em curto periodo de tempo, condi¢ées necessarias e
suficientes, normalmente encontradas na natureza (em corpos hidricos
receptores tais como rios, lagos e banhados), para promover a decomposicédo
da matéria organica presente nos esgotos. Por exemplo, em ETE’s que utilizam
a tecnologia denominada lodos ativados, a decomposicao acelerada da matéria
organica presente no esgoto é realizada por um conjunto de bactérias. A
adequada operagdo da ETE consiste em promover e assegurar as condigoes
propicias para a existéncia dessas bactérias.

O sistema de tratamento denominado lodos ativados é um sistema de
tratamento de efluentes liquidos que apresenta elevada eficiéncia de remogao
de matéria organica presente em esgotos de natureza doméstico-sanitarias e
efluentes industriais. O processo de tratamento é exclusivamente de natureza
biologica, onde a matéria organica ¢ depurada, por meio de colénias de
microorganismos heterogéneos especificos, na presenca de oxigénio (processo
exclusivamente aerébio). Essas coldnias de microorganismos formam uma
massa denominada de lodo (lodo ativo, ativado ou biolégico).

O sistema de tratamento de esgotos denominado lodos ativados é
mundialmente utilizado tanto para o tratamento de esgotos de origem
domestico-sanitaria (fezes, urina e aguas de lavagem em geral) quanto de
origem industrial. E um sistema que necessita de um alto grau de mecanizagao
quando comparado a outros sistemas de tratamento, implicando em uma
operagao mais sofisticada e, conseqiientemente, exige maior consumo de
energia elétrica. '

Algumas vantagens do sistema de tratamento por lodos ativados sao:

1. Necessidade de pequena area fisica disponivel para sua implantacgao.

2. Relativo baixo custo de investimento e elevado grau de eficiéncia de
remog¢éo de matéria organica.

3. Apresenta relativa flexibilidade de operacéo.
Quanto as desvantagens, pode-se mencionar:
1. Elevado custo operacional (grande consumo de energia elétrica).

2. Necessidade de analises fisico-quimicas e bacteriolégicas freqiientes para
monitoramento e controle do processo.
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Basicamente, os componentes de um sistema de tratamento de lodos ativados
sao: tanque de aeragao ou reator biolégico, sistema de aeragdo, tanque de
aeracao ou reator biolégico, sistema de aeragdo, tanque de decantagdo e
sistema para recirculagéo de lodo.



1- Fluxograma Etanol para Etileno
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2- Fluxograma Etileno para Polietileno
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3 - Balango de Massa Etanol para Etileno

Balango de Massa Fluxograma

Etanol para Etileno

1 2 3 4 5 & 7 8 g 10 11 12
Etanol 16,4242 0 16,4242 | 16,4242 | 0 0 0 0 0 0 0 "]
Etileno 0 o 0 0 10 10 10 b 10 10 10 0
Agua 7,038% 7,0389 | O 0 6,4242 |[64242 |0 0 0 0 0 o
NaCH 0 o 0 0 0 0 0 0,2 0,2 0,2 0.2 02
Total 23,4631 7,0389 | 16,4242 | 16,4242 | 16,4242 | 16,4242 | 10 0,2 10,2 10,2 10,2 2
%eEtanol 70,0001 o 100 100 0 0 0 0 0 0 0 0
%eEtileno 0 0 0 0 60,8857 | 60,8857 | 100 0 68,0352 | 98,0352 | 98,0392 | O
JeAgua 26,556 100 0 0 35,1143 | 36,1143 | O 0 0 0 0 0
%eNaOH 0 0 0 0 0 0 0 100 1,5608 1,608 | 1,5608 | 100
% Total 1C0 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100




Balango de Massa Etileno para Polietileno

1 2 3 4 5 & T a ) 10
Etileno 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Alumina 0 0 0 ] W 0 0 ¥ 0 0
Polietileno 0 0 K 0 0 0 0 0 0 ]
Total 0 10 10 10 10 10 10 10 10 10
% Etileno 100 100 100 100 100 100 100 100 | 100 | 100
%Alumina 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
%Polietileno 0 0 0 0 0 0 0 O 0 O
%Total 100 100 100 100 100 100 100 100 [ 100 | 100
12 3 14 15 16 17 18 19 20 21 23
Etileno 10 10 X 10 0 X 0 0 0 0 M)
Alumina 0,5 0.5 N 0.6 0.5 Y 0 0 0 0 )]
Polietileno 0 0 0 0 10 0 10 10 10 10 o
Total 10,5 10,6 0 10,6 10,5 0 10 10 10 10 0
%sEtileno 85 233 | 95,238 0 85 238 0 0 0 0 0 0 0
SeAlumina 4762 | 4,762 0 4762 | 4,762 0 0 ] 0 0 0]
% Polietileno 0 0 0 0 95,233 0 100 100 100 100 o
% Total 100 100 0 100 100 0 100 100 100 100 b]

3- Balango de Massa Etileno para Polietileno

“Az counas 14 217 230 40 Deswstanzader 2do Dasstanzador ndo possuam dados, [3qus dconeiderada comvarsdo 1ol
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CUSTOS E INDICES ECONOMICOS

1. Investimentos iniciais

Area total do terreno (m2)
Area total construida (m2)
Terreno alugado? (S/N)
Prego m2 do terreno
Prego m2 area construida

Investimento:

Terreno (prego por m2)
Edificagdes (por m2)
Equipamentos

Veiculos

Instalagdes Elétricas
Instalagdes Hidraulicas

Eq. Escritdrio e Laboratério
Total de Investimentos

2. Receita
Produtos Vendidos
Polietileno

3. Impostos

ICMS (aliquota 18%)
PIS (aliquota 1,65%)
CONFINS (aliguota 3%)
Total:

4. Custos

4.1 Matéria Prima
Matéria Prima
Alumina

Etanol

Hidroxido de sodio

4.2 Combustiveis
Combustivel
Combustivel |
Combustivel Il
Combustivel Il
Combustivel IV
Combustivel V

286.480,02
148.479,70
Nao

RS 45,00
RS 30,00

Total

RS 12.891.600,90
RS 6.681.586,50
RS 258.465,00

RS 0,00

RS 44.562.002,55
RS 37.119.925,00
RS 10.000,00

R$ 101.523.579,95

Qt vendida (por més)
200

RS 72.000,00

RS 6.600,00
RS 12.000,00
R$ 90.600,00

Qt comprada (por més)
05
16
02

Qt gasta (por més)

coocooo

Prego Unitario
RS 2.000,00
Total:

Prego Unit.
RS 980,00
RS 2.403,24
R$ 1.357,13

Total:

Prego Unit.
RS 0,00
RS 0,00
R$ 0,00
R$ 0,00
R$ 0,00

Total:

Equipamentos:
Evaporadora
Forno

Reator - 2
Condensador
Lavadora
Secadora
Desmetalizador
Desetanizadora
Separadora
Cortador

Tanque para combustivel

Extrusor

Tanque para armazenar alumina
Total: R$ 258.465,00

Total
R$ 400.000,00
R$ 400.000,00

Total

R$ 480,00
RS 38.451,90
RS 271,43
R$ 39.213,33

Total
R$ 0,00
RS 0,00
RS 0,00
R$ 0,00
RS 0,00
R$ 0,00

Prego:

RS 12.350,00
RS 15.000,00
RS 50.360,00
R$ 23.760,00
RS 14.780,00
RS 26.540,00
RS 35.760,00
R$ 31.760,00
R$ 10.640,00
RS 9.470,00
RS 5.748,00
RS 17.440,00
RS 4.857,00



4.3 Embalagens
Embalagens
Sacos para armazenar polietileno

4.4 Agua

Agua

Limpeza

Higiene

Chiller

Caldeira

Outros processos

4.5 Esgoto e Efluente
Esgoto
Efluente

4.6 Energia

Gastos

Motores, iluminagdo e administrativo
Aquecimentos elétricos (kcal/més)
Resfriamento - Chiller (kcal/més)

4.7 Manutengéo
Aliquota do faturamento

4.8 Méo de Obra Direta
Fungdo

Técnico em quimica
Engenheiro quimico
Auxiliar de produgao
Recepcionista

Estagio

Vendedor

4.9 Méo de Obra Indireta
Fungao

Limpeza

Seguranca

Transporte

4.10 Pro Labore
Valor mensal
Encargos (20%)
Total:

4.11 Depreciagdo
Investimento

Edificagdes

Equipamentos

Veiculos

Instalagdes Elétricas
Instalagdes Hidraulicas
Eq. Escritério e Laboratério

4.12 Seguro

Investimento

Edificagbes

Equipamentos

Veiculos

Instalagées Elétricas
Instalagées Hidraulicas

Eq. Escritério e Laboratério

4.13 Juros sobre Capital Proprio
Capital proprio
Aliquota % am

Qt comprada (por més)
1000

Qt gasta (m3 por més)
100
10
40
50
0
Total:

Qt (m3 por més)
10
25
Total:

Quantidade gasta
(aliquota de 2% receita)
5463
9877

2%

N.? Func.

BRONSw®w

N.° Func.

R$ 10.000,00
R$ 2.000,00
R$ 12.000,00

Valor

RS 6.681.586,50
RS 258.465,00
R$ 0,00

RS 44.562.002,55
R$ 37.119.925,00
R$ 10.000,00

Valor

R$ 6.681.586,50
RS 258.465,00
R$ 0,00

RS 44.562.002,55
R$ 37.119.925,00
RS 10.000,00

10,00%
RS 101.523,58
0,50%

Prego Unit.
RS 20,00
Total:

Tolal

RS 375,77
RS 33,77
RS 147,77
RS 185,77
RS 33,77
R$ 776,85

Total

RS 33,77
RS 90,77
R$ 124,54

(keal -> kWh)
8000,00
6,35

11,49
Total:

R$ 8.000,00

Salario/Fun
RS 6.000,00
RS 9.000,00
RS 36.000,00
RS 2.000,00
R$ 1.000,00
RS 6.000,00

Salério

RS 6.000,00

RS 3.300,00
R$ 12.000,00

Aliquota% aa
4,00%
10,00%
20,00%
10,00%
10,00%
10,00%

Total:

Aliquota® aa
0,50%
1,00%
2,00%
1,00%
1,00%
1,00%

Total:

Total
R$ 20.000,00
R$ 20.000,00

Custo mensal
R$ 3.337,20
RS 2,65

RS$ 4,79

RS 3.344,64

Encargos trabalhistas (80%)
RS 4.800,00

RS 7.200,00

R$ 28.800,00

R$ 1.600,00

RS 800,00

RS 4.800,00

Total:

Encargos trabahistas (12%)
R$ 720,00

RS 396,00

RS 1.440,00

Total:

Depreciagao mensal
RS 22.271,96
R$ 2.153,88

R$ 0,00

R$ 371.350,02
R$ 309.332,71
RS 83,33

R$ 705.191,89

Custo mensal
R$ 2.783,99
R$ 215,39
RS$ 0,00

R$ 37.135,00
RS 30.933,27
R$ 8,33

R$ 71.075,99

4.14 Juros Financiamento
Capital préprio
Aliquota % am

Total

R$ 10.800,00
RS 16.200,00
RS 64.800,00
R$ 3.600,00
RS 1.800,00
R$ 10.800,00
R$ 108.000,00

Total

R$ 6.720,00
RS 3.696,00
RS 13.440,00
R$ 23.856,00

90,00%

R$ 913.712,22

1,00%



Custo mensal

4.15 Despesas Bancarias - Capital de Giro
percentual - faturamento

valor descontado

aliquota %o am

custo mensal

4.17 Despesas de Venda
percentual - faturamento
custo mensal

4.18 Aluguel e Taxas (imovel locado)
Custo do m2 do imével
Total de aluguel

5. Analise de Custos
5.1 Custos Industriais
Matéria prima
Combustivel
Embalagens
Agua
Esgoto e Efluente
Energia Elétrica
Manutengao
Ma&o de Obra Direta
Total:

5.3 Custos Fixos
Méo de Obra Indireta
Pré Labore
Depreciagdo
Seguros
Juros sobre capital
Juros s/ financiamento
Despesas Adm.
Aluguel
Serv. Contabilidade
Total:

RS 507,62

30,00%

R$ 120.000,00
4,00%

R$ 4.800,00

5,00%
R$ 20.000,00

RS 10,00
R$ 0,00

RS 39.213,33
RS 0,00

R$ 20.000,00
RS 0,00

R$ 0,00

RS 3.344 64
R$ 8.000,00
RS 108.000,00
R$ 178.557,97

RS 23.856,00
R$ 12.000,00
RS 705.191,89
RS 71.075,99
R§ 507,62
R$9.137,12
RS 4.000,00
R$ 0,00

RS 724,00

R$ 826.492,62

Custo mensal

4.16 Despesas Administrativas
percentual do faturamento
custo mensal

4.18 Propaganda e Marketing
Tipo de inddstria

percentual - faturamento
custo mensal

4.19 Servigos de Contabilidade
Numero de contadores
Custo mensal

5.2 Custos Varidveis
Custos Industriais
Impostos s/ Faturamento
Imposto de Renda
Despesas Bancarias
Despesas de Vendas
Propaganda e Marketing
Total:

R$ 9.137,12

1,00%
R$ 4.000,00

QOutros
15,00%
R$ 60.000,00

1
R$ 724,00

R$ 178.557,97
RS 90.600,00
RS 0,00

RS 4.800,00
R$ 20.000,00
R$ 60.000,00
R$ 353.957,97



6. Exequibilidade Econémica

{+) Receita

(-) Custo Industrial

(-) Impostos s/ Faturamento
(=) Lucro Bruto

(-) Despesas Bancarias

(-) Despesas de Venda

) Propaganda e Merketing
) Mo de Obra Indireta

) Pré Labore

) Seguros

) Despesas Adm.

) Aluguel e Taxas

) Serv de Contabilidade
(=) Lucro Operacional

(-) Juros sobre capital

(-) Juros s/ financiamento
(=) Lucro Tributavel

(-) Imposto de Renda

(=) Lucro Liquido

(-) Depreciagio

(=) Disponibilidade Liquida

(-
(-
(-
(-
(-
(-
(-

11. Ponto de Equilibrio

Dias trabalhados por més

R$ 400.000,00
R$ 178.557,97
R$ 90.600,00
R$ 130.842,03
RS 4.800,00
R$ 20.000,00
R$ €0.000,00
R$ 23.856,00
R$ 12.000,00
R$ 71.075,99
RS 4.000,00
RS 0,00

RS 724,00
-R$ 65.613,96
RS 507,62

R$ 9.137,12
-R$ 75.258,70
RS 0,00

-R$ 75.258,70
R$ 705.191,89
-R$ 780.450,59

30

7. Ponto de Equilibrio

Custos Fixos

Receita - Custos Variaveis

8. Rentabilidade Liquida

Lucro Liquido

Investimentos

9. Lucratividade

Lucro Liquido

Receita

10. Retorno do Investimento
Em meses:
Em anos:

PE = 1795,08%

RL = -0,07%

L=-1881%

R$ 1.400.000,00

Receita ou Despesas X Dias de Produgéo

R$ 1.200.000,00
RS 1.000.000,00
R$ 800.000,00
R$ 600.000,00

RS 400.000,00

f——

|
|
‘ B

receita ou despesas

RS 200.000,00

NN

RS 0,00

——Receita

1.2 3 4 56 7 8 9 1011 12131415161718192021222324252;52?2829303132

dias de producgao

——Despesas J




