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1. OBJETIVO
Oferecer produtos de qualidade ao mercado de higiene brasileiro, por
meio de tecnologias, pesquisas e desenvolvimento sustentaveis
preservando os recursos naturais para as geragdes atuais e futuras,
conservando valores de educagdo ambiental perante setores publicos e
privados da sociedade.

2. INTRODUGAO

Localizagao
A Savon Bie Ltda esta localizada a R. Erton Cosanostra, 209, CEP 81770-
120 Boqueiréo - Curitiba, PR - Brasil

Fone: (41) 3376-9423

www.savonbie.com

Com sede propria em uma area de 2.318 m2, acaba de iniciar suas
atividades no mercado nacional de higienizacdo, a Savon Bie oferece
produtos e servicos que primam pela qualidade e inovagédo nas diversas
areas em que atua. Com uma equipe especializada e ampla experiéncia no
mercado de cosméticos, a Savon Bie disponibiliza solugées eficientes e de
alto desempenho, contando com linhas de produtos completas e de alta
qualidade.

A empresa investe continuamente em melhorias de processos, design e
testes de seus produtos. Por isso, possui um laboratério préprio para
Pesquisa e Desenvolvimento, onde s&do realizadas diversas avaliagdes
cientificas completas para garantir maior qualidade e eficiéncia.



O comprometimento com o desenvolvimento sustentavel e protegao ao
meio ambiente também fazem parte dos principios da empresa. Por esse
motivo, seus sabonetes sdo biodegradaveis e os dipensers s&o feitos com
materiais que aceitam reciclagem. A Savon Bie esta presente em todo o
territério nacional e, por meio de seus consultores de vendas, proporciona
um servigo de atendimento rapido e de qualidade aos seus clientes.

Figura 1: Vista aérea.

Missao

Oferecer produtos de qualidade ao mercado de higiene institucional
brasileiro, por meio de uma equipe de colaboradores que trabalha com
exceléncia para levar a marca Premisse aos diversos setores publicos e
privados da sociedade.

Visdo

Ser lider no mercado de higiene institucional no territério nacional na
fabricagéo e comercializagdo de produtos que atendam toda e qualquer



demanda nesse segmento, mantendo sempre a satisfagdo de nossos
colaboradores, clientes, distribuidores e representantes comerciais.

Valores

Busca incansavel pela exceléncia.

Nossos representantes comerciais e nossos clientes so NOsSsos parceiros e
temos o dever de respeita-los e oferecer sempre os melhores produtos e
SErvigos.

A sociedade é o meio onde vivemos e por isso nos comprometemos com o
desenvolvimento sustentavel e a protegao ao meio ambiente.

3. MATERIA PRIMA E PRODUTO ACABADO
3.1. MATERIA PRIMA

Alcool ceto estearilico 3,5%

O Alcool Ceto Estearilico, muito utilizado na industria de cosméticos,
farmacéuticas e domissanitarios por possuir emolientes, emulsificantes. Tendo
por caracteristica a consisténcia na formulagdo aplicada. O Alcool Ceto
Estearilico atua como um agente emulsionante, que proporciona lubricidade,
consisténcia, emoliéncia e estabilidade as formulagdes cosméticas e
farmacéuticas. O Alcool Ceto Estearilico é extremamente suave e compativel
com a pele e proporciona protegéo e suavidade a pele podendo ser utilizado na
composicdo de cremes, géis, logdes cremosas e tonicas, shampoos,
condicionadores e diversos produtos capilares.

Lanolina 0,2%

A lanolina € um produto natural obtido a partir da cera de |3 bruta gerada pelos
beneficiadores téxteis como um sub produto do processo. Durante o
beneficiamento, a &4 é lavada com uma mistura de sabdes e detergentes
gerando uma mistura de 4gua, sabdes e varios tipos de impurezas
impregnadas.



Normalmente, pode-se obter entre 10 e 15% de gordura de |a neste tipo de
processo. A lanolina &, entdo, obtida através de um sofisticado processo de
refinagéo de cera da 14 bruta. Além do aspecto especifico de transformacéo da
cera de la bruta em lanolina, pode-se considerar que ha uma agéo
ecologicamente correta, pois além de ndo causar dano aos animais, evita que
este produto seja enviado aos emissarios, poluindo o meio ambiente.

A lanolina é uma cera constituida de uma mistura de ésteres de alto peso
molecular. Esses ésteres que a compdem s&o resultados de inumeras
combinagdes entre diversos tipos de alcoois e acidos, fazendo com que a
lanolina seja um material tnico e nao existindo um substituto para ela.

A lanolina é composta por ésteres cuja fragéo acida tem cadeia carbonica
variando de C-7 a C-40 e a fracgdo alcodlica de C-14 a C-36. Portanto, a
combinagdo final de ésteres & muito grande, incluindo produtos liquidos ou
mais fluidos, até ésteres mais duros ou Cerosos, mas os componentes mais
importantes s&o os hidroxi-ésteres provenientes da combinagdo de acidos
graxos com didis e esterdis ou de &lcoois graxos com hidroxi-acidos.

Esses hidroxi-ésteres sao os grandes responsaveis pela capacidade de
absorcdo de &agua da Lanolina, uma das suas principais caracteristicas,
responsavel até hoje pela sua utilizagao e importancia.

Lanolina € um emoliente, testes de eficacia comprovam a suavizagao do relevo

da pele e a diminuigdo da perda tran sepidérmica de agua com o uso de
lanolina.

Utilizando-se técnicas avangadas em pesquisa de cuidados com a pele foi
possivel estudar, medindo e assim definindo, a emoliéncia. Estudos mostram
que a elasticidade da pele aumenta apés a aplicacdo de lanolina. A

analise Intracorneal Cohesography fornece uma medida posterior de sua
habilidade hidratante.

Lanolina é um hidratante indicado por medicos e utilizado por milhares de maes
ao redor do mundo, a Lanolina apresenta um alto nivel de hidratagdo. Um de
seus principais métodos de uso é para a hidratagdo dos mamilos antes e

durante a amamentagdo. A sua afinidade com a agua, formando pseudo-



emulsdes, faz com que ela desempenhe importante papel, atuando como
hidratante, mantendo agua a disposicao da pele.

Lanolina € um Sobre-engordurante e protetor sua fungdo na pele pode ser
comparada a do sebo, protegendo e repondo os lipidios perdidos com as
agressdes diarias por sabdes e detergentes. Este beneficio & muito explorado
quando utilizada em pomadas infantis para uso na troca de fraldas, protegendo
a pele do bebé do contato com a urina.

Em uso dermatoldgico, patologias de peles ressecadas e eczemas beneficiam
do uso de lanolina de alta qualidade nos produtos de tratamento. No cabelo,
amacia e protege as fibras danificadas por tratamentos quimicos e condiciona
0s cabelos ressecados.

E um excelente dispersante para p6s e pigmentos, sendo dtil na formulagéo de
maquiagens, pomadas e produtos solares.

A aderéncia proporcionada pela lanolina é muito explorada em maquiagens -
sombra, blushes e batons, entre outros - e é também utilizada no tratamento de
fibras adesivas (esparadrapos) utilizadas em curativos.

A lanolina forma peliculas protetoras sobre as superficies tratadas, protegendo-
as de maneira n&o oclusiva.

Quaternario de aménio 2%

Os cations  quaternarios de  aménio sdo ions poliatdmicos  carregados
positivamente e com a estrutura NR,*, sendo R qualquer radical alquila. Ao
contrério do préprio fon aménio NHs'e dos cations aménio primario,
secundario e terciario, os cations quaternérios de aménio ficam carregados
eletricamente permanentemente, qualquer que seja o pH do meio. Os cations
quaternarios de amoénio sdo sintetizados através da alquilagdo completa
da aménia ou outras aminas.

Os sais quaternarios de aménio, sais de aménio quaternario ou compostos
quaternarios de amoénio sao sais de cations quaternarios de aménio com
um anion. S&o usados como desinfetantes, surfactantes, amaciantes de
tecido, agentes anti_estaticos (ex.: em Xampus e condicionadores de cabelos)



e catalisadores de transferéncia de fase. Nos amaciantes de roupa liquidos,

sao geralmente usados os sais de cloreto (exemplos: cloreto de cetil dimetil
amonio) ou os de sulfato de metila.

Acido citrico 0,5%
O acido citrico ou citrato de hidrogénio, de nome oficial acido 2-hidroxi-1,2,3-
propanotricarboxilico, € um &cido organico fraco, que se pode encontrar

nos citrinos. E usado como conservante natural (antioxidante), sendo
conhecido também como acidulante INS 330, dando um sabor acido e
refrescante. na preparagdo de alimentos e de bebidas. Em bioguimica, é
importante o seu papel como intermediario do ciclo do acido citrico, de forma
que ocorre no metabolismo de quase todos os seres vivos. E ainda usado
como produto de limpeza ecoldgico.

O acido citrico € um &cido organico tricarboxilico presente na maioria das
frutas, sobretudo em citricos como o liméo e a laranja. Sua formula quimica é
CgHsO5.

As propriedades fisicas do acido citrico estao resumidas na tabela ao lado. A
acidez do acido citrico é devida aos trés grupos carboxilas -COOH que podem
perder um préton em solugées. Como consequéncia forma-se um fon citrato.
Os citratos s&o bons controladores de pH de solugdes acidas.

Os fons citratos formam sais denominados citratos com muitos fons metalicos.
O citrato de cdlcio ou "sal azedo" é um importante citrato, que se utiliza
geralmente na preservagdo e condimentagdo dos alimentos. Além disso, os

citratos podem quelar ions metélicos, e utilizar como conservantes e
suavizadores de agua.

Na temperatura ambiente, o 4cido citrico & um p¢ cristalino branco. Pode existir
na forma anidra (sem &gua), ou como monoidrato que contém uma molécula de
agua para cada molécula de &cido citrico. A forma anidra se cristaliza em agua
quente, enquanto a forma monoidratada do acido citrico se cristaliza em agua

fria. O monoidrato pode ser convertido na forma anidra aquecendo-se acima de
74 °C.



Quimicamente, o acido citrico compartilha as caracteristicas de outros acidos
carboxilicos. Quando aquecido acima de 175°C, se decompdem
produzindo diéxido de carbono e agua.

Agua desmineralizada 93,8%

Agua  desmineralizada (ou agua desionizada) tem todos  os sais
minerais removidos, sendo prépria para ser utilizada em processos quimicos. E
utilizada embaterias, radiadores, limpa para-brisas, ferros de
engomar, laboratérios, aquérios e fotografia.  Agua  desmineralizada: a
desmineralizagdo da &gua é o processo de remogao praticamente total dos
ions presentes em uma agua, podendo ser efetuado através de passagem por
vasos de troca ibnica, por equipamento de osmose reversa ou processos de
evaporagao/condensagao dos vapores gerados. Como a desmineralizagéo da
agua consiste na remogéo dos ions nela presentes, o processo & também
chamado deionizagdo. Cada processo apresenta vantagens e desvantagens,

em fungao do volume/vazéo a ser gerado e do nivel de desmineralizacio
necessario.

O processo de desmineralizagdo de agua por resinas de troca idnica é o
sistema mais simples e econdémico, utilizado para purificagdo de &gua, e esta
tecnologia tem sido a preferida no Brasil, devido & baixa salinidade média das
aguas brasileiras, pela facilidade operacional, baixo custo de aquisicdo dos
equipamentos, baixo custo operacional e alta taxa de recuperagdo de agua,
que pode chegar a 98%.

3.2. PRODUTO ACABADO

Condicionador Hidratante Beldé € enriquecido com Lanolina que hidrata
progressivamente os fios deixando os cabelos nutridos da raiz as pontas.
Ajuda a eliminar o frizz deixando os fios macios, brilhantes e faceis de
pentear. Pode ser usado diariamente.



Disponivel em duas embalagens distintas:

Figura 2: Embalagens ampliadas - (imagens meramente ilustrativas)

A) Cadigo do produto: C10127 — Condicionador Hidratante
Capacidade: 5 litros

Quantidade: caixa com 4 unidades.



B) Cddigo do produto: C10304 — Condicionador Hidratante
Capacidade: 1 litro.
Quantidade: caixa com 12 unidades.

3.2.1. PROPRIEDADES FiSICO-QUIMICAS

e pH100%:6,0-7,0

e Aparéncia: Liquido branco perolado.

e Odor: Perfumado Frutado Floral (péssego, flor de maga, almiscar).

e Densidade: 0,90- 1,10 g/cm?®

e Viscosidade: 3500 — 5000 cP a temperatura de 25°C
(Viscosimetro FUNGILAB VISCO BASIC SPINDLE 3/20 RPM.)

e Solubilidade na agua: 100%

e Diluigao: Pronto para usar. Sem diluir.

* Volatil: Fragrancia Volatil

3.2.2. Apresentacgao:

e Frasco de 1 litro com pump.
e Bombona de 5 litros.

3.2.3. Lote e Validade:

e Lote: Definido pelo nimero de lote impresso no rétulo nas etiquetas
dos frascos, bombonas e nas caixas.

e Validade: 24 meses ap6s a data de fabricagdo impressa nos rétulos
nas etiquetas dos frascos, bombonas e nas caixas.



3.2.4 INDICAGOES E MODO DE USAR

[ ]

Campo de aplicagao
Tem aplicagdo em saldes de beleza, hotéis, clinicas de estética, centros
de beleza e etc.

Modo de usar

Aplique o produto sobre os fios de cabelo molhados. Massageie com
movimentos circulares suavemente. Enxague até total retirada do
produto. Pode ser usado diariamente.

3.25 RISCOS A SAUDE E MEDIDAS DE PRIMEIROS SOCORROS

Contato com os olhos: Lavar com agua em abundancia por no minimo
de 15 minutos. Lavar com Agua Boricada. Consultar um médico.
Contato com a pele: Nao oferece riscos.

Ingestdo: Nao provocar vémitos. Beber grande quantidade de agua.
Consultar um meédico.

Inalagao: Nao oferece riscos.

DESCRICAO DO PROCESSO

4.1. RECEPGAO DA MATERIA-PRIMA
Para toda e qualquer matéria-prima € necessario tomar as seguintes
providéncias:

o Conferir as matérias-primas e se as quantidades estao de acordo
com o pedido, atraves da conferéncia da nota fiscal.

o \Verificar se a quantidade de volume esta correta, se a
embalagem da matéria-prima estda com a identificagdo do
fabricante, dentro do prazo de validade e se acompanha um laudo
de analise.



Retirar as embalagens plasticas de dentro das embalagens de
papeldo e limpar todas as embalagens antes de recolher para o
almoxarifado segundo o seguinte procedimento:

1- Embalagens que ndo apresentam sujeira visivel: limpar com
pano umido.

2- Embalagens que se apresentam sujas: lavar com detergente e
enxugar com pano umido.

Obs: € necessario tomar cuidado na limpeza para nao se apagar o

nome do produto e os dados do rétulo.

Nao receber matérias-primas que apresentem vazamento ou
estejam “ estufadas” antes de comunicar o controle de qualidade.
ApoOs ter-se seguido este procedimento, pode-se recolher as
emabalagens para o almoxarifado. E em seguida, preencher a
ficha de recebimento de matéria-prima.

Se surgir alguma duvida com relagédo a recepgdo de matéria-
prima, € necessario comunicar e/ ou consultar o controle de
qualidade.

4.2, RECEPGAO DE EMBALAGENS

E necessario também para as embalagens seguir um procedimento

de avaliagao para a recepgao:

Conferir se os materiais e as quantidades estdo de acordo com o

pedido através da nota fiscal.

Limpar com pano Umido as embalagens que estiverem sujas.
Estando estes dois itens cumpridos, recolher as embalagens para
o almoxarifado. Se houver alguma duvida, comunicar e consultar
o controle de qualidade.

Se as matérias-primas passarem pelos testes iniciais, acima
descritos, seguem para o almoxarifado, o qual sera isolado e
identificado através de cartazes.

Nesse setor, as matérias-primas serdo retidas até que sejam
realizadas as analises e obtidos os resultados. Serdo retiradas



amostras para analise imediatas para comparagdo com padroes e
outra retengdo como referéncia ou futura reanadlise, a qual devera
ser feita perto da sua data de validade, caso ainda esteja no
estoque, ou apresente alguma alteragdo em comparagao a outro
lote que esteja dentro dos padrdes, recebido posteriormente.

No caso das matérias-primas virem acondicionados em diversos
recipientes, tambores, secos, as amostragens deverdo ser
retiradas de diversos volumes através de espatulas ( limpas e
secas) e colocadas em béqueres, 0s quais deverao se apresentar
limpos e secos. Ao retirar as amostragens, os recipientes,
tambores, sacos, deverao ser adequadamente fechados.

Sendo assim, apds os testes realizados, existem duas situagées:
Aprovada: a matéria-prima recebe etiqueta escrita aprovada e
segue para o almoxarifado de matérias-primas, sendo assim,
estas ja se encontram prontas para o uso.

Reprovada: a matéria-prima recebe etiqueta escrita reprovada e
segue para area de devolugdo, em que permanecerao aé que
sejam devolvidas ao fornecedor. Nos dois casos, existira uma
pasta com as analises realizadas mostrando os resultados
obtidos.

4.3 PROCEDIMENTOS DE LIMPEZA E SANITIZAGAO DOS
EQUIPAMENTOS

Antes de iniciar a produgao, passar um pano umedecido com
hipoclorito de s6dio no ch&o das salas de pesagem, produgao e
envase.

Retirar todo o pd, que se deposita sobre os tanques de mistura,
com um pano limpo e umedecido com solugédo de alcool 70%.

Os equipamentos e utensilios para a fabricagado e pesagem, como
pas. Baldes, jarras, vidrarias, etc, devem ser lavados com
detergente neutro, 4gua e com o auxilio de uma esponja. E
fundamental que sejam lavados e enxaguados com bastante



agua. Depois de lavados e enxaguados, os equipamentos e
utensilios devem ser secos com pano limpo.

e As mangueiras devem ser lavadas com agua. Se o tanque
apresentar vestigios de produgédo, antes de iniciar uma nova
produgdo, colocar agua fria no tanque e escorrer pela tubulagao,
retirando agua pelos bicos de envase, repetir essa operagéo até
que ndo haja mais vestigios de produgdo no tanque e na
tubulagao. Colocar uma etiqueta identificando que o tanque esta
limpo.

o Borrifar dlcool 70% nos equipamentos, deixar agir por 15 minutos.
Se necessario secar o excesso, de preferéncia deixar evaporar.

¢ Manter os utensilios sempre limpos e guardados no armario.
4.4. PROCEDIMENTO DE FABRICAGAO

1- Setor de almoxarifado de matéria-prima:

e As matérias-primas com lote mais antigo ou com prazo de
validade proxima devem ser usadas por primeiro.

e Se necessario, limpar com pano umido e embalagem de matéria-
prima antes de abri-la para evitar contaminagao.

2- Setor de pesagem:

e Pesar em recipientes adequados, em balanga analitica calibrada,
a matéria-prima desejada. Pesar a matéria-prima descontando a
tara do recipiente, evitando que o peso exceda o necessario para
nao ter de retornar o produto para a embalagem.

¢ Retirar o material pesado e identificar o nome , nimero de lote de
matéria-prima e o produto para a embalagem.

e Proceder com todas as matérias-primas da mesma maneira,

e Apos a pesagem de todas as matérias-primas que compde o lote,
comunicar o controle de qualidade para efetuar a liberagao.



3- Equipamentos:
Tanque de mistura em ago inox e agitador industrial.

 Verificar se o tanque de mistura estd devidamente limpo,

e |dentificar o tanque de mistura e a maquina de envase com a
etiqueta de identificagdo de equipamento onde deve constar:
produto, numero do lote e nimero da ordem de produgéo.

» Retirar da linha de produgéo funcionarios com qualquer tipo de
doenca infectocontagiosa.

4.5. CUIDADOS NA MANIPULAGAO E ENVASE

e Nao colocar as méos ou dedos diretamente no produto em qualquer
etapa dos processos de manipulagédo e envase, sempre utilizar luvas
de latex e espatulas.

e Na&o envasar ou reutilizar o produto que cai sobre a mesa ou piso,

e Nao jogar restos de cremes nas pias

e Nao utilizar panos ou embalagens que tenham caido no chao,

* Manter sempre as méquinas e recipientes que contenham produtos ja
processados bem fechados.

» Fechar ou cobrir as maquinas, equipamento, utensilios e frascos que
contenham produtos durante os intervalos,

¢ Manter a porta de acesso a expedigao e vestiario sempre fechados.

4.6. ENVASE

o Verificar se os equipamentos estdo devidamente limpos e
sanitizados, anotar na ficha de limpeza dos equipamentos.

» Retirar da linha de produg&o, funcionéarios que estejam com qualquer
tipo de doenga infectocontagiosa.

» Colocar quatro frascos no trilho da envasadora e proceder o envase.

» No caso de transbordamento de produto fora da embalagem, retira-lo
com um papel absorvente.



e Tampar os potes em estrados, aguardar que os potes esfriem para
serem rotulados, identificar os estrados com etiqueta que deve
conter, nome do produto e lote.

4.7. ROTULAGEM E ENCAIXOTAMENTO

e Se a embalagem néao estiver gravada, rotular.

e Gravar na embalagem o numero de lote e data de fabricagéo

o Retirar uma amostra do produto acabado e encaminha-lo ao controle
de qualidade.

e Encaixotar os produtos ja rotulados.

e Levar os documentos referentes a ordem de fabricagdo para o
controle de qualidade, aguardar que o produto acabado seja
analisado e reaprovado.

Transferir o produto acabado para area de estoque de produto
acabado.
Obs: se o produto for reprovado esse deve ser encaminhado & area de
produtos rejeitados, para que seja eliminado ou resolvido seu problema.

4.8. TANQUE DE MISTURA

O tanque de mistura é de xxxxx kg, possuindo xxxxmm de altura e
Xxxxmm de didmetro.

Tanque com formato cilindrico, tampa de inspeg¢édo tipo meia lua,
abrangendo de 1/3 a % do didmetro do tanque. Fundo cdnico, o que
propicia drenagem total para esgotamento. Sapatas situadoas nas
laterais, para fixagao ao piso. Conexao de descarga situada na lateral
inferior. Dreno situado na lateral inferior, plugado.



4.9. ENVASADORAS

Sao duas envasadoras, uma que esta acoplada no tanque de mistura
que ird transferir o produto para as bombonas ( manual ) e uma que é
semi-automatica, que & de sistema manual de envase e selagem de
frasco.

Sistema manual de envase e selagem de frasco:

Com produgdo estimada em 240 embalagens por hora, a dosagem e
automatica, necessitando de operagdes para alimentar e retirar o frasco.

Ideal para fabricas com menor produgao.

e Produtos: Liquidos.

e \oltagem: 220 volts ( opicional)

¢ Alimentagéao e retirada do frasco: manual.

¢ Colocagédo da tampa :

¢ Sistema de dosagem: mecanico ( automatico)

¢ Sistema de acionamento: pneumatico com painel elétrico,
¢ Dimensodes da maquina:

¢ Peso aproximado:

e Acabamento: totalmente em ago INOX

4.10. Para producdo de 1200 kg do condicionador hidratante Belo
equivalente a um lote.

» No Misturador 1 s&o misturados 87,5 kg de Alcool ceto estearilico e 5
kg de Lanolina; adicionados 50 kg de Sal Quaternario de amonio,
12,5 kg de Acido citrico e 2345 kg de 4gua desmineralizada e estes
sdo aquecidos a 80 °C .

Este produto & lentamente misturado até atingir a temperatura
ambiente.
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Balango de Massa
1- Envase:
Dados fisicos:
Produgao mensal: 1200/més.
Perda de matéria-prima:1%

15kg e, 6h/60kg em 24/1200 em 20 dias.

1200 ----99%
) S 100%
X= 1212,12kg.

2- Misturador ( fase | )
Dados:
Alcool Ceto Esterilizado 3,5%.

1212,04 kg ----- 100%

e 3%
X =12,12kg
====perda 1%
36,36kg --------- 99%
X wmememnenneanes 100%
X= 36,36kg

Lanolina 0,2%



X=12,12kg

e =:==perda 1%

o] pi— 99%

X=12,24kg

Quaternario de Amoénio 2%

1212,12 ---—---- 100%

-----perda 1%

2.424 -----99%

Acido Citrico

1212,12 ------- 100%

X=1,212kg



====perda 1%

1,212 weeen-99%
) | ')
X = 1,224kg

Agua Desmineralizada 93,8%

1212,12 -=----- 100%

X= 0,606kg

====perda de 1%

0,606kg --------- 99%
S 100%
X =0,612kg

Balanco de Energia ( mensal)

Férmulas empregadas:

-QN=( Qs1+Qs2 = QIf) x 1,2 ( perda de energia ).
-QS1=m1 x c1xAt

-Qs2=m2xc2xAt

-Qlf=m3xIf



Calculos:

-QN= calor sensivel

-Qs1= mudanga de temperatura da mistura

-m1= massa da mistura=

-c1= calor especifico da mistura =

-At= variagdo de temperatura = ( 50 — 20 ) = 30C.
-Qs2 = mudanga de temperatura do recipiente
-m2= massa do recipiente = 0,5kg

-c2 = calor especifico do recipiente inox = 0,12 cal/gC.
- QIf = fuséo dos soélidos da mistura.

-If = calor latente de fus&o para sélidos= 30 cal /g.
-m3= massa dos sélidos = 2,244kg

- relagao entre Kcal e Kw/h — 0,0011626kw/h.

Fase |IA ( misturador)
Qs1=m1xc1xAt

Qs1=1,1112 x 0,83 cal/gc x 30C

Qs1= 27,68Kkcal.

Qs2=m2xc2xAt
Qs2= 0,5kg x 0,12cal /gcx30C

Qs2= 0,9kcal.



QIf =m3 x If
QIf= 6,732 x 30call/g

Qif= 201,96 kcal.

QN=(Qs1+Qs2 +Qlf)x 1,2

QN =(27,68+0,9+201,96)x1,2
QN = 276,64kcal.

Para aquecimento em 15 minutos.

- 276,64 kcal/4 x 20 dias = 1383,20.

Fase Il ( misturador)

-QN = calor sensivel

=Qs1= mudanga de temperatura da mistura

- m1= massa da mistura=41,1kg

-¢c1= calor especifico da mistura = 0,23 cal/gC
-At= variagdo de temperatura = (40 -20) = 20C
-Qs2 = mudanga de temperatura do recipiente
-m2= massa do recipiente = 0,5kg.

-c2= calor especifico do recipiente inox = 0,12 cal/gC
-QIf = fusdo dos sélidos da mistura

- If = calor latente de fusao para sélidos = 30 cal/g

-cm3= massa dos sdlidos = 29,2kg



- relagdo entre Kcal e Kw/h — 0,0116w/h

Qs1=m1xc1x At
Qs1=41,4 Kg x 0,23 cal/gC x 20C

Qs1= 190,4Kcal

Qs2=m2 x c2 x At

Qs2 = 0,5kg x 0,12 cal/gC x 20C
Qs2= 1,2Kcal

Qlif =m3 x If

Qif = 29,2 kg x 30 cal/g

QIf = 876 Kcal.

QN=(Qs1+Qs2=QIf)x 1,2
QN =(190,4+1,2+876)x1,2

QN=1281,1 Kcal.

Para aquecimento em 15 minutos:

1281,1Kcal/4x20 dias = 6405,5Kcal.



DIMENSIONAMENTO

1-Batedeira Industrial
Quantidade:duas
Capacidade : 10kg

Modelo: HP 1/6

Material: Ago inox

Velocidade Maxima:3000 rpm
Voltagem: 110-220v
Fornecedor: ALIC

Preco: R$ 1.200,00

2-Misturador Elétrico

Quantidade: dois

Capacidade:10kg

Modelo: Q-250

Material: Ago revestido com Epoxieletrostatico.
Velocidade maxima: 1700 rpm.

Voltagem 110-220 v.

Haste de Agitagéo: ago inox.

Hélice: ago inox

Fornecedor: Quimis

Prego: R$ 1.000,00.



Envasadora

Equipada com oito bocais de enchimento ativados por pistdes cilindricos de
alta exatiddo possui sistema de micro-ajuste para o fluxo dos fluidos, partes
que entram em contato com os fluidos de ago inoxidavel 316 e controlador
Siemens de facil operagédo e programagdo. A PFH-8, indicada para o envase
de bebidas e produtos farmacéuticos e alimenticios, opera com volumes de
enchimento de 10 a 50, 50 a 500 ou 100 a 1.000 ml (conforme especificagao),
com exatiddo <+1%, requer ar comprimido de 5 a 6 kg/cm? e tem capacidade
de produgdo de 30 a 60 frascos/min. Alimentada em tenséo de 220 V, 50/60
Hz, apresenta dimensdes de 2.200 x 900 x 2.200 mm, respectivamente
comprimento, largura e altura, e peso de 600 kg.

Figura 3: Envasadora



Custos e Indices Economicos

Receita Produgio més Prego unitario Total Impostos
Produtos 1200 136,5 54.600,00 ICMS aliquota 18% 9.828,00
Protetor Solar Receita Total 54.600,00 PIS aliquota 0,65% 354,9
CONFINS aliquota 3% ] 1.638,00
Total de Imposto Fatur 11.820,00
| CPMF aliquota 0,38% 207,48 |
Custos
Matéria Prima
Matéria Prima Qtidade més Prego Unitdrio Total
Alcool Ceto Esterelizado 3.5% 0,612 120,06 73.47
Lnsolina 0,2% 2,244 65,13 146,15
Cuaternaric de Amonio 2% 3.468 90,66 3144
Acido Citrico 0,5% 73,44 227,76 16,72
Agua Desmineralizada 93,8% 381 5,03 1916,43
Total Matéria Prima 2393,70
|Embalagens | Qtitade més | Prego Unitario Total Agua
|Bombona 51t | 15.000,00 | 0.5 7.500,00 Agua/m3 Quantidade més Prego Unitario Total
I Total Embalagem 7.500,00 Processo 348 2,91 1.012,68
Limpeza 10 2,91 29,10
Higiene 10 291 29,10
Total Agua 1.070,88
Energia Aliguota do faturamento | e | |
Energia Elétrica p motores, iluminagao conversio kw/h ] 216,84 0,34]
Energla Elétrica p aquecimento em Keal
|Prd Labore
|valor Mensal 0,00 | Encargos 30% 0,00 | [ Total 0,00] [ Seguro |
|  Aliquota% A |  Customensal
|Deprecia§io |
[investimento | valor | Aliquota % A | customensal | 0,5 0,00
1 29,52
Equi s | 35.418 10 295,14 2 150,00
Veiculos I 90.000,00 20 1500,00 1 2,49
Instalagdes Eletricas 3.000,00 10 24,99 1 2,49
Instalagées Hidraulicas 3.000,00 10 24,95 1 12,51
Méveis e Eq. Escritdrio 15.000,00 10 125,01 Total Seguro 197,01
Total Investimento RS 146.418,00 Total Dep. 1970,13
Juros sobre Capital Préprio Juros sobre Financiamento
Capital Préprio | Aliquota % A Custo mensal I Capital préprio IAquuota % A Custo Mensal
73.209,00 [ 12 732,09 | 73.209,00 | 26 732,09
Despesas Banc - Capital de Giro D Admi Ivas
Percentual de faturamento 30% Percentual do faturamento 2%
Valor Descontado 16.380,00 Custo mensal 1.092,00
Aliquota % am 4.0
Custo mensal £655,2 Aluguel e Taxas | Imével Locado )
Area do prédio em m2 320
Despesas de Vendas custo mensal 720
Percentual de faturamento | 5%
Custo mensal | 2.730,00
Custos varidvels
Analise de Custos Custos Industrials 23.458,80
Custos Industriais Imposteos sem Faturamento 11.820,50
Matéria prima 12.000,00 Imposto de Renda 753,66
Combustivel 930,00 CPMF 189,48
Embalagens 492,00 Despesas Bancdrias 655,2
Agua 1.070,85 Despesas de Vendas 2.730,00
Energia Elétrica 2.257,92 Total 39.608,04
I (40 1.092,00
Mao de Obra Direta 5616,00 Tercerizagdo de Servigos
Total 23.458,77 Labaratério de Andlises

Custo mensal




Custos Fixos

Mao de Obra Indireta 8.100,00
Prd Labore 0
Depreciagio 1.970,16
Seguros 197,01
Despesas Adm 1.092,00
Aluguel e Taxas 720,00
Juros sobre Capital 732,09
Juros sem financiamento 732,09
Total 13.543,35
Exequibilidade Econdmica
Receita 54.600,00
Custo Industrial 23,458,80
Impostos sem faturamento 11.820,50
Lucro Bruto 15.320,00
CPMF 207.48
Despesas Bancdrias 655,20
Despesas de Vendas 2.730,00
Mao de Obra Indireta 8.100,00
Pré Labore 0,00
Seguros 197,01
Despesas Administrativas 1.092,00
Alugel e taxas 720,00
Lucro Operacional 5.588,61
Juros sobre capital 732,09
Juros sem financiamento 732,09
Lucro Tributdvel 5.024,43
Imposto de Renda 753,66
Lucro Liguido 4.270,77
Depreciagdo 1.970,16
Dispenibilidade Liguida 3.800,61
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Banheiro 1,50 x 2,00 |3,00m? Estoque Prod 2,00 x 3,00 |6,00m?
Vestiario 1,50 x 2,00 |3,00m? Estogue Embl 2,00 x 3,00 |6,00m?
Refeitério 2,00 x 2,00 |4,00m? Sala de Lavagem |3,00x 2,50 |7,50n?
Escritorio 1,50 x 3,00 |4,50m? Estoque MP 3,50 x 3,00 |10,5m?
Laboratério 3,00 x 3,00 |9,00n7 Recepcao 2,50 x 2,00 |5,00m?
cQ 2,50 x 2,50 |[6,25n7 0Om?
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