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1 TEMA

Jato de Areia

1 DELIMITAGOES DO TEMA

Fabricacao de uma maquina industrial, iniciando a montagem de um protétipo,
utilizando papeldo e madeira, apos isso 0 inicio € concluséo do jato de areia em

metalon e chapas metalicas. Realizando assim a finalizacao do projeto real.

2 RESUMO

O presente relatério se propde a especificar detalhes técnicos de uma projeto
mecanico onde sera desenvolvido uma maquina para o jateamento de pecas,
demonstrar tecnicamente a funcionalidade, utilidade da maquina, seus
componentes, o projeto, seu desenvolvimento até a sua finalizagdo, materiais
utilizados para a fabricagdo do jato de areia, orgamento e os custos. No decorrer
também sera demonstrado as fotos das primeiras etapas até a sua finalizacao.

3 FORMULAGAO DO PROBLEMA

Falta de informagdo das pessoas sobre o material utilizado para fazer a
limpeza das pegas na operagédo do jato de areia, muitas pessoas as vezes acabam
se perguntando qual seria o problema de utilizar a areia como abrasivo? O uso da
areia € proibido desde 19 de outubo de 2004, esta registrado por uma portaria da
secretaria de inspegdo do trabalho, podendo o infrator arcar com multa por
descumprimento e paralizando suas atividades.

O motivo € que os trabalhadores estdo expostos a silica da areia, que
precipitam na operagdo por uma poeira muito fina, resultando em cancer de pulmao,
denominada silicose. Além de todos esses problemas a areia provoca muita poeira
no ambiente de trabalho.

Para que esse problema ndo acontega € nescessario um aumento de
fiscalizagdo, fazer a utilizagdo de outros materiais que ndo vao prejudicar a satde

dos funcionarios, por isso iremos utilizar o éxido de aluminio como abrasivo.



4 OBJETIVOS

4.1.1 OBJETIVO GERAL

Conclusao do Jato de Areia , com as medidas correspondentes ao desenho

que foi projetado no programa solidiworks.

4.1.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

Fabricagdo: através da montagem foi projetado uma maquina jateadora de pecas

metélicas, a qual realizamos a fabricag&o do protétipo, utilizando o prego para fazer

a montagem, ja do projeto real que foi utilizado material metalico, usamos o

processo de soldagem MIG/MAG para fazer a unido das chapas com a estrutura

feita em metalon. Processos utilizados na fabricagdo:

Corte;
Dobra;
Soldagem;
Pintura;

Montagem.

5 HIPOTESES

Quando o projeto for concluido, sera deixado no colégio, com o passar do
tempo ele sera utilizado, os alunos poderdo fazer melhorias usando os
recursos que o colégio CEEP oferece e também pode ser feito alguns ajustes
e troca de alguma peca danificada.

Servira de exemplo para todos os alunos que querem desempenhar um bom
trabalho, poderdo fazer outros jatos de areia, utilizando a tao famosa
engenharia reversa, caso encontrem melhores formas de melhorar a maquina
jateadora de peca.

O projeto pode ser utilizado tanto em uma empresa, em casa, ou até mesmo
na escola.



6 JUSTIFICATIVA

Nos alunos, responsaveis pela fabricagdo do projeto, tivemos grandes
experiéncias e novos conhecimentos, uma visdo de quanto é importante conhecer o
processo, a qual muitos ndo sabem e esse projeto deve ser levado adiante, para
enriquecer o conhecimento de outras pessoas. Este projeto contribuiu para a
compress&o dos riscos que podem causar o mal uso do jato de areia. O projeto vai
ser muito importante para os futuros alunos que iréo estudar no colégio CEEP, pois
irdo aprender diversar formas de interpretar tecnicamente situacdes de rotina de
trabalho bem como resolve-las ve assim agregando conhecimento e enriquecendo o
aprendizado adquiro durante a operacéo de nossa maquina.

7 METODOLOGIA

A metodologia de ensino foi a base para toda concretizagao do projeto final do
nosso jato de areia, a qual utilizamos o programa solidworks para projetar nossa
maquina com as dimensdes exatas. com o conhecimento adquirido na matéria de
soldagem, nés conseguimos realizar a montagem de todas as pecas. Tivemos um
grande apoio, as aulas nos ajudou na execucao e finalizagao, tendo assim um bom
funcionamento e nosso orientador deu muitas idéias boas que colocamos em

pratica a nos ajudou muito, utilizamos a ofincina do colégio, a qual nos proporcionou
materiais e ferramentas como:

e Bancadas;

e Maquinas de solda;
e Compressor de ar;
e Alicate;

e Chaves;

e Esmeril.
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8 REFERENCIAL TEORICO

O projeto jato de areia consite em uma maquina industrial fabricada no Centro
Estadual de Educacdo Profissional de Curitiba, com a utilizagcdo de uma oficina e
suas ferramentas. No dia 20/11/2016 iniciamos a fabricagdo de um protétipo, na
casa de um dos alunos, o grupo € composto por 5 alunos: Caio, Josiel, Francisco,
Rafael e Jurandir.

9 MATERIAIS E METODOS

Atividade 1: utilizamos oficinas com equipamentos e materiais destinados ao
projeto, bancadas, maquinas de solda, furadeiras, lixadeiras, trena, dculos de
protecao, luvas, compressor de ar, torno, local limpo e organizado conforme a
necessidade.

Atividade 2: dia 20/11/2016 iniciou-se a fabricagdo do jato de areia, de acordo com
Nosso orientador, era nescessario fazer um protétipo para saber as medidas corretas
do projeto real e evitar perca de material, foi feita a compra dos materiais para a
confecgéo, utilizamos os seguintes materiais: papelao para o corpo do protétipo,
madeira para a estrutura, pregos para a fixagdo da madeira, cola e grampeador para
unir as partes. Finalizamos o protétipo em tamanho e proporgao real do projeto a ser
realizado.

Atividade 3: utilizamos o programa solidworks, para fazer o desenho das pegas a

serem encomendadas, para assim realizarmos os primeiros processos de fabricacéo
do nosso jato de areia, pois ja tinhamos as medidas reais do NOsso projeto.

Atividade 4: no dia 13/03/2017 fizemos o teste da pistola que foi conectada ao
compressor, utilizamos uma peca oxidada para verificar a eficiéncia da vazao da
areia e a pressio dissipada pelo compressor.

Atividade 5: apés desenho e confirmagéo das medidas, fizemos a encomenda do
primeiro material, que foi 0 metalon para fazer o esqueleto ou seja a estrutura, e no
dia 10/04/2017 iniciou-se a montagem e solda do esqueleto, nesse processo

utilizamos soldagem por arco elétrico com gas de protegdo, mais conhecida como
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soldagem MIG/MAG, ap6s realizar toda parte de soldagem do metalon, usamos uma
lixadeira para fazer o desbaste do excesso de solda e assim realizando um

excelente acabamento na estrutura.

Atividade 6: no dia 17/04/2017 conferimos todas as medidas para o corte das

chapas, utilizamos uma trena, caneta e papel para fazer o croqui.

Atividade 7: dia 24/04/2017 jogamos todas as medidas das chapas no solidworks
para assim fazer a pesquisa e encomenda das chapas, pois a empresa exigiu
desenho de todo material.

Atividade 8: dia 15/05/2017 achamos Uma empresa que fazia o corte das chapas do
tamanho em que queriamos, pediram o desenho em DwG, perdemos um pouco de
tempo, pois varias pesquisas foram feitas, entramos em varios sites e fomos também
até o local fisico, mas nenhum dava certo, foi feito o oreamento e vimos que o preco

era muito melhor do que de outros lugares.

Atividade 9: no dia 17/05/2017 fomos até o local, realizamos a encomenda das
chapas, pedimos para que fizessem as dobras, para facilitar a montagem.

Atividade 10: dia 22/05/2017 comegcamos a soldagem das chapas, algumas aulas
Passada tivemos uma idéia, vamos utilizar quatro chapas pequenas, quatro porcas e
quatro parafusos para que o jato n&o fique balangando.

Atividade 11: Soldamos primeiramente a cabine

Atividade 12: Soldagem da cuba (parte onde fica o material abrasivo).

Atividade 13: Colocagéo da porta, grelha, rodas, intalagdo do vidro.

Atividade 14: Intalagdo da luva, mangote e lampada.

Atividade 15: Vedagao,pintura, intalacéo do aspirador e ajustes finais.
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10 CRONOGRAMA DE ATIVIDADES

AGO’ " NOV

JUN  JuL ' SET  ourt

Atividade 2 X

Atividade 3 X

Atividade 4 X

Atividade 5 X X

Atividade 6 X X X

Atividade 7 X X

Atividade 8 X

Atividade 9 X

Atividade 10 X

Atividade 11 X

Atividade 12 X

Atividade 13

Atividade14

Atividade15

TABELA 01 - Cronograma de Atividades do Projeto

11 RESULTADOS ESPERADOS

Projeto finalizado de uma maquina de limpeza de Superficies de pecas
através do uso de ar e material abrasivo, utilizando forca mecanica combinada da
presséo do ar exercida pelo compressor. Um dos grandes resultados que
esperamos, sera a conclusio de um projeto que vai se tornar muito importante, pois
vai atender as exigéncias dos alunos e professores que irdo utilizar a maquina para
fazer algum tipo de operacao.
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12 ORCAMENTO E CUSTOS

E.Chapa de ago 1,2 mm

Kit Pistola

wdraTemperadn Emm ._ — 4
Tmta

er‘racha de Vedat;ae;___ S

Metal.-mn

Manguewa

Cnnexﬁes

Parafusas

Massa pléstica 3m

Silicone/bisnaga

Asp:radﬂr

Dnbradl;as

TABELA 02 - Orgamento e custos do Projeto
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13 CONSIDERAGOES FINAIS

Alcancamos grandes resultados, tivemos uma grande experiéncia, pois
estudamos e se unimos em grupo para chegar até o final do curso com o projeto
concluido e funcionando, adquirimos conhecimento trabalhando em equipe, foi muito
importante a utilizagédo de métodos passados pelo nosso orientador e algumas
orientagdes, o colégio proporcionou os devidos materiais para utilizarmos, a qual

atendeu toda nossa necessidade no processo de fabricagdo da nossa maquina.

Trabalhamos com pessoas com grande experiéncia na area industrial,
podemos dizer com toda certeza, iremos levar em nossa bagagem todo
conhecimento adquirido a qual nos facilitou muito para ser melhores profissionais.
desde o inicio o grupo tem se dedicado a cada detalhe do projeto, até no nosso
proprio trabalho estavamos pensando a melhor maneira de fazer, qual seria a
proxima etapa e até mesmo algum material que poderiamos utilizar. Nosso objetivo
principal sempre foi a concluséo do projeto, comecamos a tracar nossas metas, pois
cada um sabia da grande responsabilidade que estavamos carregando, desde o

inicio do protétipo o grupo comegou a programar um encontro, de acordo com isso
conseguimos.

Durante o periodo do curso aprendemos as diversas formas de interpretar
tecnicamente situacées de rotina de trabalho bem como resolve-las, reportar
relatério técnico, corrigir defeitos antes de efetuar uma atividade e agregar
conhecimento enriquecendo o aprendizado adquirido durante o curso e aplica-lo a
rotina de trabalho no dia a dia. Conclui-se que o jato de areia destina-se a limpeza e

preparacao de superficies de pecas metalicas, utilizando um material abrasivo para
fazer uma determinada atividade.



REFERENCIAS

CENTRO ESTADUAL DE EDUCACAO PROFISSIONAL DE CURITBA - CEEP

http://www‘aprietojato.com/jateamento-com—areia-e—permitido/
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14 ANEXOS

ANEXO 01:

FOTO 1 - LIMPEZA DE SUPERFICIE DA PECA ATRAVES DO JATEAMENTO
FONTE: FOTO TIRADA DA INTERNET

FOTO 2 - MATERIAIS E FERRAMENTAS UTILIZADAS NA FRABRICACAO
FONTE: OS AUTORES (2016)
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FOTO 3 - MONTAGEM DA CABINE E DO ESQUELETO DO JATO DE AREIA
FONTE: OS AUTORES (2016)

FOTO 4 - ETAPAS FINAIS, PINTURA E ACABAMENTO
FONTE: OS AUTORES (2016)

Forinzals

17




s Vv e
o VI3AY I OLVIM  woisvsosy !

MED HLYR Mo
arem
A4 sonr
_
INSMI VIINYDIW OL3r0Ed i/ ik

) vva v v =y

e

iz i -
P . o AT ~1 Dl
L] Cude TN T Sy e

B

p——

| [ S € v . . g 9 = Lo 8 é o] L 4l
W (e O e i N Qs R O ) e ) R QNS LS (N [N (NS I JO° U I (N ) (N NS ) (R . TR N T R TREP T TS TS I . I . e el o



C oo CCeCe e

p

FOTO 6 -

FOTO 5 - CONCLUSAO DO PROTOTIPO
FONTE: OS AUTORES (2016)

INICIO DA MONTAGEM DO ESQUELETO E CHAPAS 1.2 mm
FONTE: OS AUTORES (2017)
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FOTO 7 - INSTALACAO DO VISOR, BORRACHA DE VEDAGAO LUVA E MANGOTE
FONTE: OS AUTORES (2017)

FOTO 8 - ISOLAMENTO E PINTURA
FONTE: OS AUTORES (2017)
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FOTO 9 - FINALIZACAO DO PROJETO REAL
FONTE: OS AUTORES (2017)

FOTO 10 - SISTEMA DE SEGURANCA
FONTE: OS ATORES (2017)
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