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1. INTRODUGAO

Os indicios mais remotos do uso de algo para pigmentar os labios sédo
encontrados no Egito, em 500 a. c, tratava-se de uma substancia natural
denominada purpura, usadas pelas mulheres de alta classe social. Algum tempo
depois, também na civilizagdo dos farads, foi criada a pigmentacdo vermelha, a
partir do oxido de ferro.

Durante varios séculos, usar algo para colorir os labios foi um sinénimo de
sensualidade e mas intengdes. Na Grécia durante o século, foi criada uma lei que
proibia as mulheres de utilizar pigmentagdes na boca antes do casamento. Muito
tempo depois, em 1970, a Inglaterra acabou proibindo de vez tal pratica. A
explicagao era simples: mogas que coloriam os labios tinham um grande poder de
seducao capaz de enganar os homens, por isso, nessa época, somente prostitutas e
algumas atrizes extravagantes faziam uso dos pigmentos.

O nome “batom” deriva de uma palavra de origem francesa e significa
bastao. Tal denominagao surgiu a partir da criagdo do perfumista Rhocopis, o qual
desenvolveu uma massa composta por talco, 6leo de améndoas, esséncias de
bergamota e limao, na cor vermelha, dando origem ao primeiro batom da historia.
Tal nome é justificavel pelo fato de Rhocopis ter colocado seu produto em uma
embalagem cilindrica de papel de seda, algo parecido com um bastdo. Foi no
comego do seculo XX que oﬂ)batom conquistou seu lugar na lista dos objetos
indispenséveis@época em que o mesmo comegou a ser vendido
embalado num tubo em cartuchos na cidade de paris. A partir daquele momento a
difusdo do uso do batom pelo mundo inteiro era apenas uma questao de tempo.

O formato do batom também passou por processos de modernizacdo, por
volta de 1915, apareceu nos Estados Unidos um derivado do batom Serviteur: um
corante labial em forma de um pequeno tubo metalico, e sua aceitagao foi quase
instantanea. Em 1921 a revista Vogue publicava esse tubinho como um acessorio de
elegancia que todas as mulheres de classe deveriam possuir. A formula solida do
batom so teve inicio na década de 1930, mas mesmo assim a receita basica nao
sofreu radicais mudangas, ela é até hoje, uma dispersdo de cores em uma base

gordurosa permitindo assim a facil aplicagdo de uma camada uniforme.
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Com a evolugéo da industria cosmética, atualmente o batom ndo da apenas

cor, mas também protege a pele delicada dos labios contra o frio, o vento e o sol.
O batom é composto de 60 a 70% de 6leos emolientes, 15 a_20% de ceras
S a 20% de pigmentos ou pérolas (no caso dos cintilantes). Para @, eiro das

ceras e oleos, ainda sao adicionados de 0,2 a 2% de perfume. O equilibrio entre os

E\E;U‘md

componentes da formula € o que permite manter a boca macia, para escorregar
pelos labios e ao mesmo tempo firme para a aplicagdo sem borroes.
Nao tem jeito, o batom de longa duragao resseca mesmo os labiose ndo éa |

0
) ooy
marca ou produtos que sao ruins. E uma questdo de quimica, para um batom fixar

|
melhor, sua férmula deve ser rica em ceras e conter um pouco de olecs, o que wa.Jo\Q_
diminui sua propriedade de retengdo de agua.

O longo processo conta com separagao dos ingredientes, a adicdo dos
pigmentos, a formagao da massa, o corte e a finalizagdo da embalagem. As grandes
empresas chegam fabricar sete mil batons a cada linha por dia. Sdo usados o
aluminio e oxido de titanio, tragos de metais pesados sdo encontrados nas formulas
da maioria das marcas. Por exemplo, o chumbo, que apesar de todo o alarde é uma
substancia encontrada com frequéncia nos batons, mas em quantidades minimas.
Ele aparece como contaminante dos corantes e pigmentos na propor¢ao maxima de
20 ppm, valor para a saude segundo a ANVISA. O aluminio, por sua vez, é
adicionado em pequenas quantidades, para dar textura aos produtos e evitar que as
cores es@ dos labios, ja dioxido de titanio é usado como branqueador para

transformar um vermelho em rosa.

2. INFORMAGOES DA EMPRESA

Razao Social: “Seduction”

Enderego: Rua General Potiguard 2963 esquina com Rua Carlos Klemtz 1660;
Bairro Fazendinha; Curitiba — Parana.

Setor da Economia: Secundario

Ramo de Atividade: Industria de Cosméticos

Tipo de Negécio: Fabricagcao de cosméticos de artigos para perfumaria
Produto: Batom
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2.1 INFRAESTRUTURA
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E uma empresa de pequeno porte, onde conta com uma area 500 metros

para a produgao e armazenamento dos produtos. Conta com 42 funcionarios.

Espaco fisico:
v Administracéo e vendas;
Laboratdrio de qualidade e desenvolvimentos:
Producao;
Depdsito da matéria prima;
Logistica;
Cozinha/refeitorio;
Vestiario;

Pesagem e fabricagao;

& % KRR KK

Estacionamento.
2.2 POR QUE ESSA !NDUST ¢ prpwtes [ Rop

Foi escolhido esta area por termos conhecimento com o produto em si e,

razao da comercializagéo de linhas cosméticas estarem em alta.

2.3 OBJETIVO, MISSAQ, VISAO E VALORES DA EMPRESA

2.3.1 OBJETIVO

Despertar a beleza e sensualidade que existe em cada mulher.

2.3.2 MISSAO
Ha cinco anos no mercado da beleza, dedicando-se a oferecer aos clientes o

melhor, com produtos inovadores e de alta qualidade.

2.3.3 VISAO
Ser uma empresa inovadora, criativa, sustentdvel e responsavel,

abrangendo cada vez mais as necessidades da beleza feminina.
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2.3.4 VALORES

Responsabilidade, ética, sustentabilidade e qualidade.

2.4 VOLUME DE PRODUCAO b
Produgéo de dois mil batons por dia. —= "\JUM_ 20 /l&io‘-’

2.5 REGIMES DE OPERACAO
A empresa funciona em horarios comercial das 09:00h as 17:00h sendo
comercial e administrativo.

Operacional de produgao das 08:00h as 18:00h de segunda a sexta-feira.
3. PRODUTO E MATERIA PRIMA

3.1 PRODUTO

Desenvolvido para o setor de cosméticos e perfumaria.

3.1.1 TIPOS DE PRODUTOS NO MERCADO
Atualmente existem varios tipos de batons no mercado de cosméticos. Cada
um provoca um efeito diferente nos labios, tanto em relagéo a pele quanto em seu
estilo a apresentacédo. Tipos de Batom:
Cremoso: E o tipo de batom mais classico. Tem boa cobertura, boa fixagdo e
desliza melhor na hora de aplicar. Nao tem efeito de brilho, mas de hidratacdo na

cor.

Cintilante: Faz parte de batons que possuem brilho na composicéo da cor. O brilho
cintilante e extremamente perolizado deixa a cor com um efeito frio e gelado. Passar
o batom cintilante no centro da boca aumenta os labios e da um toque sensual ao
make.

Acetinado: Pertence aos batons sem brilho, oferece cor aos labios sem deixa-los
com aparéncia seca. O batom acetinado € mais emoliente que o fosco e deixa a cor
pura.

Matte: Nao tem brilho, nem glitter, possui aparéncia seca, com pouca hidratagdo. A
aparéncia fosca da a maxima intensidade de cor, ou no caso dos batons nude, deixa
o efeito de labios sem cor. E importante que os labios estejam bem hidratados para

receber o batom matte, caso contrario fica com aparéncia de labios rachados.
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Esses podem ser de forma de bastao, de pincel, de roll-on, de lapis ou em
pequenos frascos redondos. Temos também aqueles que trazem sensaces aos

labios, como esquentar ou esfriar e, aqueles que ddo efeitos de labios mais
volumosos por algumas horas.

3.2 MATERIAS PRIMA

Em nossa produgao aplicaremos os seguintes ingredientes:
v Vaselina solida:

A vaselina € um extrato natural resultante de residuos do petréleo.

Apresenta-se como um produto transparente, de textura densa e sem odor.
v Parafina:

Ou 6leo mineral, também chamado de parafina liquida, € uma mistura de
hidrocarbonetos, produzido a partir da destilagdo do petréleo, é um liquido oleoso,
incolor, transparente e quimicamente inerte. Ele é amplamente utilizado na industria
de cosméticos por possuir um baixo custo, além de possuir uma consisténcia
adequada, isso € muito importante em cosméticos, pois os Oleo vegetais, sofrem
alteracdes de lote para lote, ja o 6leo mineral ndo sofre grandes alteragdes e isso o
torna eficaz para garantir a viscosidade do produto.

v Cera de abelha:

E uma substancia sélida, macica, de consisténcia escorregadia e graxa. Tem
a funcdo de limpar a epiderme, suavizando e nutrindo a derme, prevenindo o
envelhecimento cutaneo.

v' Corantes do batom:

Sao constituidos de derivados halogenados de fluoresceina, como a eosina,
a eritrosina, a fluxina do vermelho de geranio, a rodamina, o escarlate, o carmim e
diversas lacas insoluveis.

v Perfumes do batom:

Deve ser efetuado com substancias que ndo sejam desagradaveis ao

paladar. Podem empregar-se os perfumes de frutas, etc.
v Oleo de ricino:
Também muito usado na industria farmacéutica devido a sua cor clara e

aroma quase neutro, tem um efeito hidratante aos labios.
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4.

DESCRIGAO DO PROCESSO

Estocagem da Matéria Prima: Recebimento da matéria prima, catalogar
produtos no sistema, estocar no deposito.

Pesagem da matéria prima: Pesa-se a quantidade de matéria prima
necessaria para iniciar a produgéo da linha.

Misturador: A matéria prima pesada vai para o misturador, neste misturador
ela sofre processo de aquecimento para fusdo e homogeneizagao.

Resfriador: O produto quente vai para descanso onde é resfriado.

Controle de qualidade: Uma pequena amostra de cada cor é retirada para
testes de qualidade.

Embalagem I: Apos liberagdo da qualidade o produto é reaquecido e aplicado
no frasco.

Descanso: Apos serem envasadas, ficam em descanso para resfriamento
total.

Etiquetagem: As embalagens sdo devidamente etiquetadas conforme a cor do
produto.

Embalagem [I: J& identificados, sdo embalados em caixinhas para
comercializagao.

Estocagem: As caixinhas sao colocadas em caixas maiores, onde se identifica

0 lote, a cor e quantidade de produtos.

Logistica: As caixas sdo direcionadas para a logistica, onde sdo catalogadas

e aguardam para despacho de venda.



5. FLUXOGRAMA
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PRODUTO
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6. BALANCO DE MASSA

3’@% /w%if%“

1

> ‘:ﬁ) 2. lfg/dx.a

Serao realizadas, diariamente, duas mil unidades de batom com um peso de

3,6 gramas cada, totalizando 7200g/dia de massa para batom. A produgao acontece

em 10 horas diarias.

Para a realizagao dos testes de qualidade do nosso produto sera retirada
uma unidade da produgéo diaria, totalizando 22 unidades por més para testes.

Como o processo tem um rendimento de 98%, adicionamos 2% a mais da

massa total para a fabricagao.
Massa do batom — 2000 unidades.

Massa a ser produzida: 72009

Calculo:

Rendimento
7200g------------98%
M 100%
M= 7346,94g

M: massa total a ser adicionada na produgao.

MATERIA PRIMA QUANTIDADE EM % QUANTIDADE EM (g)
OLEO DE RICINIO 30% 2204,082g
VASELINA SOLIDA 27% 1983,6738g

PARAFINA 12% 881,6328g
CERA DE ABELHA 9% 661,2246g
VASELINA LIQUIDA 8% 587,7552g

CORANTE 8% 587,7552g
CERA DE CARNAUBA 4% 293,8776g
PERFUME 2% 146,9388g
TOTAL 100% 7346,94g
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7. BALANCO DE ENERGIA

L
e
pee Jlg
MATERIA PRIMA % CALOR LATENTE DE
ESPECIFICO FUSAO Kcal/Kg°C
Kcal/Kg°C
OLEO DE RICINIO 30% 0,47 KcallKg°C .
VASELINA SOLIDA 27% 0,70 KcallKg°C 87 KcallKg°C /
PARAFINA 12% 0,70 KcallKg°C 35 Kcal/Kg°C

CERA DE ABELHA 9% 0,70 Kcal/Kg°C 42,35 Kcal!l}é"c

VASELINA LIQUIDA 8% 0,70 KcallKg°C & /
CERA DE CARNAUBA 4% 0,50 Kcal/Kg°C 19,1 Kcal/Kg°C
QS= CALOR SENSIVEL
QL= CALOR LATENTE
AT=VARIACAO DA TEMPERATURA
MISTURADOR COM AQUECIMENTO
Ti= 20°C Tf=85°C At=65°C
CERA DE ABELHA
Massa: 0,6612kg
Qs=0,6612x0,70x65 Q- 0,6612X42,35
Qs=30,0846kcal Q.- 28 kcal
VASELINA SOLIDA
Massa: 1,9837k ‘o

X e ¢ keal sl
Qs=1,9837x0,70x65 Q.- 1,9837x87 —  Oiriehe W -
l<4C o °C, /

Qs=90,257 1kcal Q=172.5819 kcal S

VASELINA LiQUIDA
Massa: 0,5877kg
Qs=0,5877x0,70x65
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Qs=26,7403kcal

CERA DE CARNAUBA
Massa: 0,2939kg

Qs=0,2939x0,50x65 Q= 0,2939x19,1
Qs=9,5517kcal Q,-5,6135 kcal

OLEO DE RICINO
Massa: 2,204 1kg
Qs=2,2041x0,47x65
Qs=67,3352kcal

Qrotal Aquec. =444,1169 kcal

MESA FRIA-RESFRIAMENTO
Ti=85°C Tf=35°C At=-50°C

Para calcularmos o calor sensivel do resfriamento total, precisamos calcular a média
do calor especifico de toda a matéria prima:
CP=0,3x047+0,27x0,70+0,12x0,70+0,09x0,70+0,08x0,70+0,04x0,50

Media CP= 0,553 Kcal/kg°C

Massa: 7,3469 kg

Qs= 7,3469x0,553x(-50)

QSg=-203,1429 kcal

Somando todos os equipamentos, temos o seguinte consumo total de calor:
QrotAL=Qrotal Aquec.+ QSR _ , ) 9

Qrorac= 4441 : 69 + (-203,1429) Quial a QE{D&’% 1

QroTaL= 240,974 kcal. “},fcﬁ’ }MW(/\U.D'*& ()Lz L(/um,




TRANSFORMACAO PARA QUILOWATTS (KW)

TOTAL DO AQUECIMENTO
1Kecal____ 418 KJ

444,1169 Kcal C

C =1856,4086 KJ

E=1856,4086 KJ

3600s
E=0,51 KIKE Y.
1 hora ;___0,51 KW L 3 Q l“\
8horas __ Ep e £

Ep=4,08 KW.h/dia
Enm=89,76 KW.h/més

TOTAL DO RESFRIAMENTO
1kcal 4,18 KJ
-203,1429 Kcal C

C=-849,1373KJ

E=-849,1373 KJ

3600s
E=-0,23KW.h
1 hora -0,23 KW
8horas _ Ep

Ep--1,84KW.h/dia
Em=-40,48KW.h/més

. )
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PRODUGAO TOTAL (AQUECIMENTO + RESFRIAMENTO)

1kcal 4,18 KJ
240,974 Kcal C

C=1007,2713 KJ

E=1007,2713 KJ

3600s P
E= 0,28KW.h
1 hora 0,28 KW
8horas __ Ep

Ep=2,24KW.h/dia
Em=49,28KW.h/més

Kcal= Quilocaloria

KJ= Quilo Joule

E= Resisténcia elétrica

Ep= Resisténcia elétrica da produgéo diaria.
Ev= Resisténcia elétrica da produgao mensal.
T=3600s (tempo)

N
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8. DIMENSIONAMENTO

5
Estocagem ( 9)

?
A estocagem ¢é a conservagdo de materiais em estoque em lugar proéprio para sua

conservagao.

Pesagem de Matéria-Prima

E utilizada uma balanga de bancada eletrénica Toledo de 15 Kg Prix Il Plus com
bateria C/TTL.

Fabricante Metter Toledo.

Precisdo de 0.01 g com capacidade até 15 Kg.

Misturador

E utilizado um misturador de aquecimento com capacidade 15L, da marca Venancio:
Seu processo tem a fungdo de homogeneizar os reagentes utilizados na produgéao
formando a massa dos batons através de um tanque onde se € misturado e agitado.

Resfriamento

Utiliza-se a mesa térmica da marca New Resiquipe com as medidas: 1,20m x 60 cm,
com controle de temperatura (0°C a 120°C).

Reaquecimento

Apos o controle de qualidade verificar a qualidade do produto, ele é reaquecido para
ser envasado.

Envaze

Produto € colocado no frasco e pronto para ser colocado nas caixas para ser
estocado para venda.

% @ucmfﬁv leXignn codrt mmwao J%;fm,ukz 7
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10. Custos econémicos

1. Investimentos
Equipamentos:
Tanque 1003

50.000,00

i

Tanque 1004 50.000,00 § J‘}
Tanque 1005 50.000,00 \‘ﬁ 4o 1
Filtro Sparkler 30.000,00 /"
Filtro Cuno 80.000,00 t} - lﬁi\i o
Reator 1.000.000,00———> G -
ETE 400.000,00 o
Balanga 100,000 s St B U A %;*
Esteira 200.000 EVE. Vol S 7
Outros Equipamentos 825.000
Total de Equipamentos 2.785.000
Terreno 200.000,00 9
Edificagbes 100.000,00—7
Equipamentos 2.785.000,00
Veiculos 60.000,00
Instalagbes Elétricas 30.000,00
Instalagdes Hidraulicas 30.000,00
Eq. Laboratdrio 200.000,00
Eq. Escritorio 25.000,00
Total de
Investimentos 3.430.000,00
2. Receita
Produtos Produgao/mes Prego Unit. Total
Resina de
Breu 720000 4,90 3.528.000,00
Terebentina 168.750 6,00 1.012.500,00
Receita

3. Impostos

2.1 ICMS (aliquota 18%)

2.2 PIS (aliquota 1,65%)

2.3 CONFINS (aliquota 3%)

Total de Impostos s/ Faturamento

2.5 CPMF (aliquota 0,38%)

Total 4.540.500,00

817.290,00
74.918,25
136.215,00
1.028.423,25

17.253,90

1
Lomes VO ’W}Wﬂ” Praw, 3t ve,



19

4. Custos
4.1 Matéria Prima

Matéria Prima Qtidade més Prego Unit. Total
Goma 720.000 2,00 1.440.000,00
Acido Oxalico 2700 1,19 3.213,00

Total Matéria
Prima 1.443.213,00

4.2 Combustiveis

Combustivel Qtidade més Prego Unit. Total
Comb veiculo (L) 100 2,07 207,00
Comb caldeira (kg) 77.760 15,00 1.166.400,00

Total de

Combustiveis 1.166.607,00

4.3 Embalagens

Embalagens Qtidade més Preco Unit. Total
Embalagem Breu 28000 0,20 5.600,00
Total Embalagem 5.600,00

4.4 AgualTratamento de Esgoto

Qtidade/m® més Prego Unit. Total

Agua de Processo 450 4,00 1.800,00
Agua para Limpeza 200 4,00 800,00
Agua de Higiene 273 4,00 1.092,00
Tratamento de Esgoto 220 4,00 880,00

Total 4.572,00
4.5 Tratamento de Efluentes Liquidos e Gasosos (lavador de gases)

Qtidade/m® més Prego Unit. Total
Tratamento de
Efluentes 650 2,04 1.326,00
Total 1.326,00

4.6 Energia
Energia Elétrica p/ motores, iluminagéo e administrativo
Energia Elétrica p/ aquecimento em kcal/més
Vapor saturado p/ aquecimento em kg vapor/més
Sistema de Resfriamento - Schiller em kcal/més
= (RS 0,34!5Wh) P,
: s BT A L . A
- ‘.,\Lg % U S Uivcoto O)S@Wb‘
g !\.ﬁ L,D‘J-C/LQL/UC‘
— Qaum RSV |
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(aliquota de 4% do receita) 181.620,00

0 kun 0,0 0,00

61920 kwn . 44720,0 15.204,82

) [ 0,0 0,00
Total

Energia 196.824,82

4.7 Manutencgao

Total
Aliquota do faturamento 2% Manutengao 90.810,00
4.8 Mo de Obra Direta 9
Funcao N.° Funk. Salario/Fun Encargos 80% Total
Técnico Quimico 2 1000,00 800,00  3600,00
Operador 6 800,00 640,00  8640,00
Auxiliar 6 500,00 400,00 5400,00
Mecanico 2 00,0 %) 640,00 2880,00
Eletricista 2 800,00 640,00 2880,00
Operador de Caldeira 3 200,00 560,00  3780,00
Total de Mao de Obra Direta 27180,00
4.9 Mao de Obra Indireta
Fungao N.° Func. Salario Encargos 80% Total
Gerente 1 1120,00 2520,00
Secretaria 1 400,00 900,00
Servicos Gerais 1 320,00 720,00
Total de Mao de O ndireta 4140,00

- o Sedeiuruno .
4.9.1 Pro Labore Mo Y

Valor mensal 6.000,00 Encargos 20% 1.200,00 Total 7.200,00

4.10 Despesas de Laboratorio
Reagentes de

Manutengao 2500,00
Terceiros 5000,00
Total de Laboratorio 7500,00
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4.11 Depreciagao
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Investimento Valor Aliguota %aa Custo mensal
Edificagbes 100.000,00 4 333,33
Equipamentos 2.785.000,00 10 23.208,33
Veiculos 60.000,00 20 1.000,00
Instalagdes Elétricas 30.000,00 10 250,00
Instalagdes Hidraulicas 30.000,00 10 250,00
Equipamentos de Laboratorio 200.000,00 10 1.666,67
Equipamentos de Escritdrio 25.000,00 10 208,33
Total
Depreciagdao  26.916,67
4.12 Seguro
Item Valor Aliquota %aa Custo mensal
Edificagoes 100.000,00 0,5 41,67
Equipamentos 2.785.000,00 1,0 2.320,83
Veiculos 60.000,00 2,0 100,00
Instalagées Elétricas 30.000,00 1,0 25,00
Instalagdes Hidraulicas 30.000,00 1,0 25,00
Eq. Escritorio e Laboratério 200.000,00 1,0 166,67
Equipamentos de Escritdrio 25.000,00 1,0 20,83
Total Seguro 2.700,00

4.13 Juros sobre Capital Proprio %

Capital Proprio  Aliquota % aa
3.430.000,00 12

Custo Mensal

34.300,00

4.14 Juros sobre Financiamento %
Financiamento  Aliquota % aa

950.000,00 26

Cuslo Mensal

20.583,33

4.15 Despesas Bancarias - Capital de Giro
percentual - faturamento 30%
valor descontado 1.362.150,00
aliquota % a

m 4,0

Total Bancarias 54.486,00
4.16 Despesas Administrativas
percentual do faturamento 2%
Total
Administrativas 90.810,00

4.17 Aluguel e Taxas (imc‘wel locado) -
Area do Prédio em m? %/
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Dl Prelpue ou alluceolo ?

(RS 3,00/m?) Total Aluguel 0,00

4.18 Despesas de Venda

percentual - faturamento 5%
Total Vendas 227.025,00

4.19 Despesas com Marketing

Propaganda 0,00

Merchandize 0,00
Total de

Marketing 0,00

5. Analise de Custos

5.1 Custos Industriais

Matéria prima 1.443.213,00
Combustivel 1.166.607,00
Embalagens 5.600,00

Agua/Esgoto 4.572,00

Tratamento de Efluentes 1.326,00

Energia Elétrica 196.824,82
Manutencao 90.810,00

M&o de Obra Direta 27.180,00

Despesas de Laboratorio 7.500,00

total 2.943.632,82
5.2 Custos Variaveis

Custos Industriais 2.943.632,82

Impostos s/ Faturamento 1.028.423,25

Imposto de Renda 16.491,86

CPMF 17.253,90

Despesas Bancarias 54.486,00
Despesas de Vendas 227.025,00

total 4.287.312,82

5.3 Custos Fixos

Mao de Obra Indireta 4.140,00
Pro Labore 7.200,00
Depreciagao 26.916,67
Seguros 2.700,00
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Despesas Administrativa.

Aluguel e Taxas

Juros sobre capital

Juros s/ financiamento

Despesas de Marketing
total

6. Exequibilidade
Econdémica
(+) Receita
Custo
) Industrial
) Impostos s/ Faturamento
) Lucro Bruto
) CPMF
) Despesas Bancarias
-) Despesas de Venda
) Mao de Obra Indireta
) Pré Labore
) Seguros
)

Despesas administrativa.
Aluguel e

(-) Taxas

(-) Despesas de Marketing
(=) Lucro Operacional
)

)

Juros sobre capital

Juros s/ financiamento

Lucro

(=) Tributavel

(-) Imposto de Renda
Lucro

(=) Liquido

(-) Depreciagéo

(=) Disponibilidade Liquida

(_
(_

Quors cula ceola

90.810,00
0,00
34.300,00
20.583,33
0,00
186.650,00

4.540.500,00

2.943.632,82
1.028.423,25
568.443,93
17.253,90
54.486,00
227.025,00
4.140,00
7.200,00
2.700,00
90.810,00

0,00

0,00
164.829,03
34.300,00
20.583,33

109.945,70
16.491,86

93.453,85
26.916,67
66.537,18

et ( -&}c{ lnita 1))
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7. Ponto de Equilibrio

Custos Fixos X100
Receita -
Custos
Variaveis
PE = 73,72 % (50 - 70)

8. Rentabilidade Liquida

Lucro
Liquido X
100
Investimentos

RL =

2,72 % (1,0 - 3,0)

9. Tempo de Retorno do Investimento

___.-_-——-—-____-
Tr=  Investimento /12 = 3.430.000,00 /12 = 3,06 anos
Lucro Liquido 93.453,85

L}

TE= Investimento /12
Receita

3.430.000,00 112 = 0,06 anos

4.540.500,00

10. Representagado Grafica - PONTO DE EQUILIBRIO
Ponto de Equilibrio = intercessao das duas curvas

1 5
Receita 206.386,36 1.031.931,82
Despesas 381.527,86 1.161.039,28
194.877,86 974.389,28
186.650,00 186.650,00

E O Ones M ,ﬁﬂ%g’m

10 15 20 22
2.063.863,64 3.095.795,45 4.127.727,27 4.540.500,00
2.135.428,56 3.109.817,83 4.084.207,11 4.473.962,82
1.948.778,56 2.923.167,83 3.897.557,11 4.287.312,82

186.650,00 186.650,00 186.650,00 186.650,00

2
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