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INTRODUGAO

Neste trabalho iremos explicar o que é uma dobradeira e como € projetada e
fabricada a mesma, mostrando suas vantagens e desvantagens, dificuldades
encontradas durante o processo, passo a passo da criagao do prototipo antes

de construirmos o projeto final.

3.1



OQUE E UMA DOBRADEIRA

A dobradeira surgiu com dobras por martelos com barra ou chapa presa
a uma mesa, ou morsa. Nesse primeiro processo era rustico e havia quebras
constantes devido as pancadas do martelo ou marretas, usadas para a dobra
de chapas ou barras grossas, assim desenvolveram sistemas simples de

esfor¢cos continuo, até chegar a deformagao necessaria.

A dobra é a parte do material plano que é flexionado sobre uma base de
apoio, podendo ser dobrada em graus variados dependendo de sua finalidade.
Na operagdo sdo necessarias duas pessoas para executar a operagdo. A
escolha de utilizacdo de um ou outro tipo de operagao depende das
necessidades de produgao.

VANTAGENS

Suas vantagens sao varias, ja que com esse servi¢o feito com maquinas
de alta precisdo €& capaz de fazer encomendas de tamanho e espessura
diferentes, dentro da capacidade da maquina, e com a rapidez no servigo o
ganho de tempo e o prazo de entrega € bem satisfatorio. As obras as quais
precisam dessas chapas para sua construgdo, acabam sendo feitas bem mais
rapido ja que as mesmas chapas sdo encomendadas sob medida e cada uma
ja se encaixa bem facil nos seus locais de destino depois de dobradas.

Facil locomocéao devido ao seu baixo peso e facil manuseio, por isso

torna-se uma dobradeira muito versatil.

DESVANTAGENS

Devido ao seu pequeno tamanho nao pode dobrar chapas com

espessura maior que 1,2 milimetros.



APLICACAO

E uma maquina que pode ser utilizada em serralheria, funilaria, obras e
qualquer tipo de servico que envolva dobras em chapas metalicas, até 1,2
milimetros.

Uma das aplicagdes mais conhecidas € na utilizagdo em calhas, servigo
esse que foi muito facilitado com a ajuda da dobradeira.

UTILIZACAO

Dobras em chapas, em graus variados, podendo chegar a pouco mais
de 90 graus.

PESQUISA

Comegamos o projeto com uma maquina de 2.000 mm, mas devido a
custos altos e inviabilidade da fabricacao, e falta de ferramentas para execugao
da maquina reduzimos o projeto para uma dobradeira menor, o custo seria
mais acessivel para a equipe, porém nao chegamos a um consenso entre
aluno e professor, adotamos um projeto mais simples com a mesma eficiéncia
e objetivo, assim chegando numa dobradeira de bancada.

Com muito estudo, pesquisa e esforgco chegamos a idéia da dobradeira
de bancada, devido a viabilidade de fabricagdo em todas suas etapas e por
utilizar todos nossos conhecimentos em mecanica e nos proporcionar um maior

aprendizado.



MAQUINA BASE



INICIO DO PROJETO

Para inicio da fabricagcao comegamos com o desenho em papel de todas
as pecas que compde a maquina.

Apos os desenhos concluidos passamos para a fase do solidworks, que
consistia em fazer as pe¢as em trés dimensées.

Obtivemos varios obstaculos, sendo eles, medidas da maquina e
inviabilidade no processo de fabricagao

Devido a todas as dificuldades encontradas no projeto inicial e falta de
mecanismos para a fabricagdo dos mesmos, decidimos mudar o projeto para

uma dobradeira menor.




Partindo dessa dobradeira iniciamos o desenho técnico, em seqiiéncia fomos
para o desenho em trés dimensdes (solidworks), onde corrigimos medidas e

formatos de pecas.

S6 depois disso fomos para os desenhos em duas dimensoes.
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FABRICACAO

Apbs os desenhos prontos, seguimos para a fabricacdo das pecas do
prototipo, que foi feito em madeira.

Entdao nos deparamos com alguns erros de medida, ocasionando a
mudanca de algumas pecgas, mesmo com todos os problemas finalizamos a

fabricagédo das pegas iniciamos a montagem.

MONTAGEM

Para a montagem precisamos de outros equipamentos além da madeira,

assim como: parafusos, porcas, porca de pressao, cano de PVC e tinta.
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IS

ESSA ETAPA CONSISTE NA FABRICAGAO DO PROTOTIPO.
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ESSA ETAPA CONSISTE NA MONTAGEM DO PROTOTIPO.



ESSA ETAPA CONSISTE NA PINTURA, E FINALIZACAO DO PROTOTIPO.
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CUSTOS

COMPENSADO DE MADEIRA .......ooiirenerrcnenercsnesssnesssneesanes R$ 30,00
TINTA o ronsaesrsrassnrnmmsnnansansssonsnmsssesninsibtnnsnnanibisass N si s RS G TR AR R$ 27,50
BARRA ROSCADA :..ccc.cciiciinimmmmmissmssmssiissiiiisiersenssusnusons R$ 3,00
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS ...........cccccnrmmernnnnnrinnans R$ 3,00
TEIEAL: sunmiiismv e v e s sy e e e i R$ 63,50



CONCLUSAO

Este trabalho abordou a construgdo de um protétipo de uma dobradeira
manual, na qual consistiu uma pesquisa da maquina a ser desenvolvida, com
intengé@o de engenharia reversa para melhora do equipamento a ser projetado.

Através do trabalho realizado torna-se possivel para os alunos ter uma
idéia da realidade, o que nos traz uma visdo mais critica e também aumenta
nossos conhecimentos.

E a oportunidade que nos temos de colocar em pratica tudo aquilo que
aprendemos em sala de aula, debater idéias trocar conhecimentos, ver as
dificuldades nossas, um treino para a construgéo do projeto final.

A construgdo do protétipo foi muito gratificante mesmo sendo s6 uma
das etapas até a construgao do nosso projeto final, pois o conhecimento

adquirido com certeza nos trara maiores facilidades na hora de desenvolvé-lo.
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