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1. INTRODUGAO

1.1. Tema

O Corumelo (figura 1) foi desenvolvido pensando na sustentabilidade, pois, ao
contrario do couro animal ele é feito de uma forma 100% natural, onde nao se

usa produtos quimicos.

Alem de ser biodegradavel, o seu aspecto semelhante a camurga proporciona
um conforto a quem o utiliza.

Para a producéo do couro € utilizado apenas a parte enraizada do cogumelo, o
micélio.

O micélio é recebido de uma parceria com uma empresa alimenticia, na qual
utiliza somente a parte superior do cogumelo e repassa o micélio.

O mesmo acontece com os subprodutos.

O nosso tecido sera vendido por kg, custando cerca de R$120,00 unitério.

Figura 1 — Couro de cogumelo.

Fonte: Pensamento verde, 20186.



1.2. Razao Social

Empresa Corumelo.

1.3. Justificativa

Atualmente a procura de produtos sustentaveis vem aumentando e isso abriu
espago para a criagao de produtos inovadores, como o couro de cogumelo.
Este couro n&o utiliza produtos nocivos & natureza, sendo ele 100% natural e
biodegradavel.

O couro € um material que sempre esteve presente no mundo da moda. Com a
confecgdo do tecido podem ser fabricados chapéus palmilhas, bolsas (figura

2), acessorios, jaquetas, entre outros produtos.

O seu processo de fabricagéo € vantajoso por ser mais rapido que o couro
comum e nao produz residuos danosos a natureza.

Figura 2 — Bolsa feita com couro de cogumelo.

Fonte: Cico Vivo, 2016.

1.4. Regime de Operaciao

A fabrica funcionara de segunda a sexta, em dois turnos sendo ele das 07h as
13h, e das 13h as 19h. Os funcionarios da produgéo trabalham 12 horas, s3018



funcionarios (10 auxiliares, 5 operadores, 1 supervisor de produgdo, 1
engenheiro quimico e um 1 técnico em quimica), na parte administrativa e geral
contamos com 14 funcionarios (1 RH, 1 administrador, 1 porteiro, 2
segurangas, 2 cozinheiros, 5 encarregados da limpeza e 2 motoristas).
Totalizando 32 funcionarios.

1.5. Localizagao

A empresa Corumelo esté localizada em Curitiba/PR, na Rua Othoniel Taborda
Reinhardt, 450, no bairro Xaxim(figura 3); o galpao conta com 1.320m? em

aréatotal,além disso a Rua Othoniel Taborda Reinhardt é a segunda paralela a
linha Verde, maior avenida de Curitiba, e a empresa fica entre 2 principais vias

de acessos para distribuicdo aos bairros da cidade.

Outra vantagem da localizagao é o transporte publico a Estagao Tubo Sao

Pedro, oferece 6nibus para diversas regiées de Curitiba.

Figura 3 - Rua Othoniel Taborda Reinhardt, 450, Xaxim.

Fonte: Connes, 2016.



1.6. Historico do Produto

A arte de curtir peles ¢ antiga e comegou quando o homem ainda vivia nas
cavernas. Para se alimentar das sobras de carne, mulheres e criancas
mastigavam as peles dos animais abatidos. Com o tempo, percebeu-se que
essa pratica amolecia as peles e permitia o seu uso para prote¢ao do corpo. O
homem daquela época notou também que as peles jogadas junto aos pés das
arvores, acima das folhas e cascas secas, demoravam mais para apodrecer.
Estava descoberto ai o primeiro momento do curtimento vegetal. Também pela
observagéo, percebeu que as peles que ficavam sobre determinados solos,
normalmente proximos aos rios, perdiam os pélos, ficavam maleaveis e tinham
seu processo de apodrecimento retardado. Era o inicio do chamado Curtimento
Mineral. Hoje em dia ha diversos processos de curtimento de peles, mas os
que envolvem o curtimento vegetal e curtimento mineral sdo os mais utilizados
mundialmente. O couro bovino é o mais utilizado, devido a ser o mais
abundante do mercado e ao prego mais baixo. (Como montar uma empresa de
curtume — SEBRAE, 2016).

No Brasil, durante a colonizagao, os rebanhos se multiplicaram rapidamente
devido ao clima e pastagem propicios. Os curtumes foram criados como

consequéncia da expans&o do rebanho (Cobrasil, 2016).

Hoje o Brasil tem o maior rebanho bovino do mundo, o couro brasileiro tem
status qualitativo e também quantitativo, uma vez que o pais é um dos maiores
produtores do mundo, com forte insergao nos segmentos moveleiro, calgadista
e automotivo. Conta com mais de 700 empresas ligadas a cadeia do couro,
desde organizacées familiares, até curtumes médios e grandes conglomerados
corporativos. O setor do couro emprega atualmente mais de 50 mil
trabalhadores e, parte desse contingente, dedica-se exclusivamente a acoes
para reciclagem de aguas, descarte adequado de residuos e melhora de

processos.

Esse setor representa o equilibrio da economia no pais. Em 2011, couros e
peles tiveram participagdo em 6,7% da balanga comercial brasileira. No
acumulado do primeiro quadrimestre de 2012, esse indice chegou a 18,9%.
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O grande volume das exportagdes de couros e peles no Brasil e seu respectivo
crescimento na ultima década (passou de US$ 700 milhdes em 2000 para US$
2,2 bilhdes em 2011).

O couro tem algumas caracteristicas especificas que até hoje ndo conseguiram
ser igualadas por materiais sintéticos: & poroso, permitindo a pele “respirar”, ou
seja, é permeavel e transpira o que proporciona conforto na sua utilizagao. Sao
também elasticos e flexiveis, resistentes a tracao e a abrasdo. Por exemplo,
sapatos feitos de couro se adaptam ao pé durante o uso e retornam,

posteriormente, a sua forma original (CICB, 2016).

Na procura por produtos alternativos que substituem a pele animal, foi criado
um o couro a partir de cogumelos, foi apelidado de Muskin, o material é

semelhante a camurga, mas com a vantagem de ser totalmente natural.

De acordo com as empresas que fabricam esse material, a auséncia de
produtos quimicos torna o material nao téxico, ideal para fabricar pegas que
vao a contato direto com a pele.

Os cientistas identificaram que o mesmo ndo promove a proliferagdo de
bacterias e tem grande capacidade de absorver umidade e depois libera-la.

A marca Italiana Grado zero espace comercializa o produto em tamanho médio
de 40x20 centimetros. E, apesar de ser limitado, é fabricado em quantidade

suficiente para garantir a produgéo em pequenas séries.

A startup Mycoworks, especializada em fazer tecido que se assemelha ao
couro em aparéncia e resisténcia. Sdo necessarias apenas algumas semanas
para a faturagéo do produto, ao contrario do couro animal, que leva trés anos
para ser produzido. A ideia € que o material ja esteja disponivel para
comercializagdo em dois anos e o custo deve competir com o couro animal,
especula-se que o material seja vendido por US$ 5 a cada pé quadrado

(equivalente a 0.09 metros quadrado). (FreetheEssence, 2016)



11

1.7. Legislagao Especifica
Dentre os critérios necessarios para formalizar a empresa estao:

e Registro da empresa na Junta Comercial, Secretaria da Receita Federal,
Secretaria Estadual de Fazenda, Prefeitura do Municipio para obter o
alvara de funcionamento, Cadastramento junto a Caixa Econdémica
Federal (sistema conectividade social INSS/FGTS).

e Lei Federal 6.938/81, regulamentada pelo Decreto 99.274/90, define a
politica nacional do meio ambiente e regula a estrutura administrativa de
protecdo e de planejamento ambiental (o Sistema Nacional do Meio
Ambiente -SISNAMA)

e Lein® 9.605/98, sobre as sangdes penais e administrativas derivadas de
lei de crimes ambientais, condutas e atividade lesivas ao meio ambiente

(Lei dos Crimes Ambientais).
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2. DESCRIGAO DO PROCESSO

2.1. Descrigao das Matérias-Primas

2.1.1. MICELIO: Os Cogumelos(figura 4) sao fungos superiores pertencentes

aos filos Ascomycota e Basidiomycota. Na verdade, o nome cogumelo

refere-se a uma parte do corpo do fungo, seu corpo frutifero é formado por
varias hifas. Ao conjunto de hifas, da-se o nome de micélio.

O micelio (figura 5) & um emaranhado de filamentos e serve para a
absorgéo de nutrientes dos fungos. Sendo grudento, o micélio consegue
se aderir a qualquer superficie, além de se desenvolver rapidamente.

A produgao do couro a partir do micélio & 100% sustentavel, e leva apenas
algumas semanas para a produgdo do produto, enquanto o couro animal
leva em média trés anos para ser produzido e gera substancias danosas
ao meio ambiente como o diéxido de carbono (CO;).

Figura 4 - Estrutura do cogumelo.

Estrutura reprodutora

Estruturas produtoras
de esporos

Micélio

Fonte: Materiais vestibulando, 2010.
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Figura 5 — Micélio.

...%"1__._._ i '."’;’455‘- "'a-'--.

Fonte: Cultivo de setas, 2016.

2.1.2. SUBPRODUTO: Os subprodutos sao usados para que acontega a
fermentagdo junto do micélio, dando liga antes dos processos
seguintes.Entre esses subprodutos estdo cascas de frutas, folhas secas,
sobras de feno, cascas de sementes, em geral sdo restos de produtos

vegetais.

2.1.3. AGUA: A agua é utilizada junto ao 6leo de peixe e o emulsificante para
curtir o couro no fulao. A agua usada sera uma agua salina, para auxiliar a

homogeneidade da mistura e a separagao da mesma para o tratamento.

2.1.4. OLEO DE PEIXE: Vem de peixes maritimos de agua fria, como o

salmao, o atum e o bacalhau. O éleo de peixe contém émega-3 e acido
graxo poli-insaturado. Esse 6leo € usado no curtimento de couro e o

resultado do processo sao peles macias bastante flexiveis.

2.1.5. EMULSIFICANTE: O emulsificante sera adicionado ao fulao junto a agua
e o Oleo de peixe para torna-la uma mistura homogenia. Isso & possivel
por conta da estrutura do emulsificante. Ele possui por¢des hidrofilicas e
hidrofébicas, fazendo com que duas fases imisciveis se grupem. O
emulsificante utilizado sera o dodecanoato de sodio (figura 6) que € um
emulsificante biodegradavel.
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Figura 6 — Estrutura do Dodecanoato de Sédio

Fonte: Science in School, 2013.

2.2. Descrigao Geral

Através da auto fermentagdo, as matérias primas ganham liga. Passa para o
processo de curtume semelhante ao couro normal, e sao feitos todos os

acabamentos até o produto final, sem uso de produtos quimicos.

2.3. Descrigao Detalhada

O micélio e os subprodutos sdo levados para o misturador de hélice que os
tritura. A mistura formada segue para o tanque de descanso, onde ocorre sua
auto fementacgao. Apos trés dias no tanque de descanso a mistura é submetida
ao rebaixamento que deixa o material em uma camada uniforme e retira o

excesso de agua que provém da fermentacgao.

Depois de rebaixado é levado para o fuldo onde ocorre o curtimento do couro
com o 6leo de peixe e agua, € usado também um emulsificante para tornar a

mistura homogénea.

Ja com um aspecto de tecido, € encaminhado para a enxugadeira onde
novamente é retirado o excesso de agua. Para melhorar o aspecto da camada,
0 couro € passado por uma prensa, que através de um 6leo aquecido, a esteira
da mesma é elevada a uma temperatura de 200°C para seca-lo, ao mesmo

tempo uniformizando a camada.

O acabamento final & feito manualmente. Sao retiradas as extremidades do

couro que ficam feias ou enrugadas para deixa-lo com o aspecto melhor.
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A Ultima etapa consiste no corte do couro em pedacos menores para o seu

armazenamento.

2.4. Equipamentos

2.4.1. MISTURADOR: A etapa do misturador (figura 7) consiste em triturar os
subprodutos junto ao micélio, e mistura-los. Os Agitadores ou
Misturadores séo indicados para operagdes onde € necessario misturar,
dissolver, agitar ou homogeneizar qualquer tipo de solugao liquida, com ou
sem solido. A hélice utilizada no misturador sera a de corte. A agitagéo é
qualificada em 03 niveis de agitagao (suave, médio ou violento) porém nao
significa que um nivel violento de agitagéo seja o indicado ou o melhor
para um tipo de aplicagdo (BOMAX, 2016).

Figura 7 — Misturador Industrial.

Fonte: Solugdes Industriais, 2016.

2.4.2. TANQUE DE DESCANSO: O tanque de descanso é revestido de um
material quimico, aco inox. E constituido em forma de cuba onde é

adicionado o produto para descanso. Onde sera feito a auto fermentagao.
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2.4.3. ROLO DE REBAIXAMENTO: O rolo de rebaixamento € uma espécie de
prensa, onde contém dois rolos cilindricos posicionados na horizontal para
moldar o couro uniformizando sua espessura e largura. Ao mesmo tempo,

0 excesso de agua é retirado.

2.4.4. FULAO: O fuldo é projetado para o processo de curtimento do couro.
Pode-se escolher a velocidade de rotagdo, umidade relativa e temperatura
da atmosfera interna. O fuldo utilizado sera o fuldo laboratorial para

curtume, construido em Aco Inox 304 e 316

2.4.5. ENXUGADEIRA: A enxugadeira é equipada com rolos que pressionam o

couro a fim de retirar o excesso de agua do mesmo.

2.4.6. PRENSA: A prensa hidraulica € uma maquina mecanica utilizada para
comprimir o couro. A forca & gerada através da utilizagao de sistemas
hidraulicos. A prensa é equipada com rolos aquecidos por um oleo

combustivel a 200°C, que ja exerce a fungao de secar o couro.

2.4.7. MAQUINA DE CORTE: Usada para o corte no acabamento do tecido.
Reducédo do trabalho manual e do desperdicio de tecido, assim o couro
pode ser melhor manuseado e controlado. O couro é cortado em 50x30

centimetros.



17

3. TRATAMENTO DE RESIDUOS

Dentre os processos que geram residuos no processo de fabricagao do couro,

temos:

Fermentagao: O processo que consiste na fermentagdo bioldgica gera
residuos organicos que se misturam a agua exigem tratamento para que nao

haja contaminagao na rede de esgoto convencional.

O tratamento incide na coleta do efluente proveniente da fermentacao e se da
por processo biolégico, onde se emprega microrganismos responsaveis pela
decomposicao da matéria organica. Resultando o lodo, que pode ser vendido
para empresas que produzem adubo, ou ainda incinerado por conter uma

grande quantidade de material organico.

A agua residual pode ser descartada na rede de esgoto apds a aprovacgao da

mesma pelo controle de qualidade.

Curtimento: O processo de curtimento que acontece no fuldo, conta com agua
salina, oléo de peixe e dodecanoato de sodio (emulsificante). Essa mistura &
reutilizada trés vezes para o mesmo processo. Apdés a sua utilidade é
necessario o tratamento da mesma por processo fisico-quimico.

A mistura é acidificada e levada ao tanque de decantacao, que apoés isso entra
em processo de flotagdo com borbulhamento. A agua € submetida a tratamento
com lodo (o lodo gerado vai para compostagem). O 6leo é retirado do flotador
por um processo de sucgao e assim que retirado é utilizado para producgéao de

combustivel por empresas terciarias.

Esgoto sanitario: E descartado na rede convencional ja que ndo contem
materiais toxicos que desrespeitem os parametros estabelecidos pelo érgéao

responsavel.

Agua proveniente da lavagem da empresa: A agua gerada na lavagem é
retida por ralos localizados estrategicamente na empresa. Essa agua contém
residuos organicos na qual € feito o tratamento biolégico que gera o lodo.
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Assim como o processo de tratamento da fermentagéo, o lodo é enviado para
compostagem.



4. FLUXOGRAMA
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5. BALANCO DE MASSA

Kg 1 2 3 4 5 6 7 8
Micélio 300 0 300 345 345 345 345 345
Subprodutos 0 300 300 345 345 345 345 345
Aleo 0 0 0 0 0 200 90 0
Emulsificante 0 0 0 0 0 100 90 0
H20 (1] 0 0 65 30 600 90 0
Total 300 300 600 755 720 1590 960 690
%Micélio 100% 0 50% 45,69% 47,92% 21,70% 35,94% 50%
%Subproduto 0 100% 50% 45,69% 47,92%  21,70%  35,94% 50%
%0leo 0 0 0 0 0 12,58%  9,37% 0
%Emulsificante 0 0 0 0 (8] 6,29% 9,37% 0
%H20 0 0 0 8,60% 4,16% 37,73% 9,37% 0

%Total 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
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6. BALANCO DE ENERGIA

Refere-se a quantidade de energia empregada ao rolo de rebaixamento para
que o mesmo evapore a agua do couro que se encontra em temperatura

ambiente. O rolo funciona por aquecimento a éleo.

J

@ =90.4,186.(100 — 20).90.100 = 271.252.800@



7. ANALISE ECONOMICA

1. Investimentos Iniciais
Total de Investimentos
2. Receita
Total
3. Impostos
TotalR$ 187.542,00
4. Custos
4.1 Matéria-prima
Total
4.2 Combustiveis

4.3 Embalagens
Total

4.4 Agua

Total

4.5 Esgoto e Efluente
TotalR$ 78,94

4.6 Energia

Total

4.7 Manutengao

Total

4.8 M&o de obra Direta
Total

4.9 M&o de obra Indireta
Total

410 Pro labore
Total

4.11  Depreciagéo
Total

412  Seguro

Total

4.13  Juros sobre Capital Proprio

22

R$ 532.925,00

R$ 828.000,00

R$ 170.000,00

Total R$ 1.600,00

R$ 0,00

R$ 168,85

R$ 6.923,77

R$ 16.560,00

R$ 28.494,00

R$ 5.376,00

R$ 6.000,00

R$ 4.661,88

R$ 466,19



Total

4.14  Juros Financiamento

Custo mensal R$ 47,96

4.15 Despesas Bancarias- Capital de Giro

Custo mensal

416  Despesas Administrativas

Custo mensal

417 Despesas de Venda

Custo mensal

418 Propaganda e Marketing

Custo mensal R$ 124.200,00

4.19  Aluguel e Taxas(imovel locado)

Total de aluguel

4.20 Servigos de Contabilidade

Custo mensal

5. Analise de Custos

5.1 Custos Industriais

Total R$ 221.977,77

5.2 Custos Variaveis

Total

5.3 Custos Fixos

Total

6. Exequibilidade Econémica
(+) Receita R$ 828.000,00

(-) Custo Industrial R$ 221.977,77

(-) Impostos s/ Faturamento R$ 187.542,00
(=) Lucro Bruto R$ 418.480,23

(-) Despesas Bancarias R$ 9.936,00

(-) Despesas de VendaR$ 41.400,00

(-) Propaganda e MarketingR$ 124.200,00
(-) Mao de Obra IndiretaR$ 5.376,00

(-) Pré Labore R$ 6.000,00

(-) Seguros R$ 466,19

(-) Despesas Adm. R$ 8.280,00

(-) Aluguel e Taxas R$ 13.200,00

(-) Serv de ContabilidadeR$ 724,00

(=) Lucro Operacional R$ 208.898,04

(<) Juros sobre capital R$ 2,66

(-) Juros s/ financiamentoR$ 47,96

(=) Lucro Tributavel R$ 208.847,41

(-) Imposto de RendaR$ 31.327,11

23

R$ 2,66

R$ 9.936,00
R$ 8.280,00

R$ 41.400,00

R$ 13.200,00

R$ 724,00

R$ 616.382,88

R$ 38.758,69



(=) Lucro LiquidoR$ 177.520,30
(-) DepreciacaoR$ 4.661,88
(=) Disponibilidade Liquida R$ 172.858,43

7. Ponto de Equilibrio

Custos Fixos

Receita—Custos
Variaveis

PE= 18,32%

8. Rentabilidade Liquida

Lucro Liquido

: RL =33,31%
Investimentos

9. Lucratividade

Lucro Liquido
L=2144%

Receita

10. Retorno do Investimento
Em meses: 3,00205101
Em anos: 0,250170917
11.Ponto de Equilibrio
Dias trabalhados por més: 20

A analise econémica completa encontra-se em Apéndices
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Grafico 1- Correlagéo de Receitas e Despesas x Dias de Producéo
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Apéndice 2 - Plano diretor
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CUSTOS E iNDICES ECONOMICOS

1. Investimentos iniciais

Area total do terreno (m2)
Area total construida (m2)
Terreno alugado? (S/N)
Prego m2 do terreno
Prego m2 area construida

Investimento:

Terreno (prego por m2)
Edificagdes (por m2)
Equipamentos

Veiculos

Instalagdes Elétricas
Instalagdes Hidraulicas

Eq. Escritorio e Laboratério
Total de Investimentos

2. Receita
Produtos Vendidos
Couro (kg)

3. Impostos

ICMS (aliquota 18%)
PIS (aliquota 1,65%)
CONFINS (aliquota 3%)
Total:

4. Custos

4.1 Matéria Prima
Matéria Prima
Cogumelo (Kg)
Subproduto

Oleo de peixe (L)

4.2 Combustiveis
Combustivel
Combustivel |

1320

825

Sim

R$ 4.200,00
R$ 4.500,00

Total

R$ 0,00

R$ 0,00

R$ 451.400,00
R$ 26.500,00
RS 28.875,00
R$ 18.150,00
R$ 8.000,00
R$ 532.925,00

Qt vendida (por més)
6900

RS 149.040,00
R$ 13.662,00
RS 24.840,00

R$ 187.542,00

Qt comprada (por més)
3000
3000
2000

Qt gasta (por més)
8

Preg¢o Unitério
RS 120,00

Total:

Prego Unit.
R$ 30,00
R$ 0,00
RS 40,00

Total:

Prego Unit.
R$ 200,00

Total:

Equipamentos:
Misturador

Tanque de desncanso
Rolo de rebaixamento
Prensa

Enxugadeira

Fuldo

Maquina de corte

Total:

Total
R$ 828.000,00
R$ 828.000,00

Total

RS 90.000,00
RS$ 0,00

R$ 80.000,00
R$ 170.000,00

Total
RS 1.600,00
R$ 1.600,00

Preco:

R$ 3.200,00
R$ 1.200,00
R$ 18.000,00
R$ 12.000,00
R$ 350.000,00
R$ 63.000,00
R$ 4.000,00

R$ 451.400,00



4.3 Embalagens
Embalagens
Embalagem |

4.4 Agua

Agua

Limpeza

Higiene

Chiller

Caldeira

Qutros processos

4.5 Esgoto e Efluente
Esgoto
Efluente

4.6 Energia

Gastos

Motores, iluminagéo e administrativo
Aquecimentos elétricos (kcal/més)
Resfriamento - Chiller (kcal/més)

4.7 Manutengédo
Aliquota do faturamento

4.8 Mdo de Obra Direta
Fungéo

Engenheiro Quimico
Operador de maquina
Auxiliar de producéo
Supervisor de producao
Técnico em quimica
Administrador

RH

4.9 Méo de Obra Indireta
Fungéo

Limpeza

Seguranga

Porteiro

Cozinheiro

Motorista

4.10 Pro Labore
Valor mensal
Encargos (20%)
Total:

4.11 Depreciagdo
Investimento

Edificagbes

Equipamentos

Veiculos

Instalagdes Elétricas
Instalagdes Hidraulicas
Eq. Escritério e Laboratério

4.12 Seguro
Investimento
Edificagtes
Equipamentos
Veiculos

Qt comprada (por més)
0

Qt gasta (m3 por més)
8

3
0
0
6
Total:
Qt (m3 por més)
13

10
Total:

Quantidade gasta
(aliquota de 2% receita)
32500
0

2%

‘N.? Func.

S I 5 P S |

R$ 5.000,00
R$ 1.000,00
R$ 6.000,00

Valor

R$ 0,00

RS 451.400,00
RS 26.500,00
RS 28.875,00
R$ 18.150,00
RS 8.000,00

Valor

R$ 0,00

R$ 451.400,00
R$ 26.500,00

Prego Unit,
R$ 0,00
Total:

Total

R$ 33,77
R$ 33,77
R$ 33,77
R$ 33,77
R$ 33,77
R$ 168,85

Total
RS 4517
RS 33,77
R$ 78,94

(kcal -> KWh)
16560,00
37,80

0,00

Total:

R$ 16.560,00

Salario/Fun
R$ 4.000,00
R$ 1.000,00
R$ 1.130,00
R$ 3.000,00
R$ 2.000,00
R$ 2.500,00
R$ 2.200,00

Salario
RS 900,00
RS 1.000,00
R$ 1.000,00
R$ 900,00
RS 1.000,00

Aliquota % a a
4,00%
10,00%
20,00%
10,00%
10,00%
10,00%
Total:

Aliquota % aa
0,50%
1,00%
2,00%

Total
R$ 0,00
R$ 0,00

Custo mensal
RS 6.908,00
RS 15,77
RS 0,00

R$ 6.923,77

Encargos trabalhistas (80%)
RS 3.200,00

RS 800,00

RS 904,00

RS 2.400,00

RS 1.600,00

R$ 2.000,00

R$ 1.760,00

Total:

Encargos trabahistas (12%)
RS 108,00

RS 120,00

R$ 120,00

R$ 108,00

R$ 120,00

Total:

Depreciagdo mensal
RS 0,00

RS 3.761,67

RS 441,67

RS 240,63

RS 151,25

RS 66,67

R$ 4.661,88

Custo mensal
R$ 0,00
RS 376,17
RS 44 17

Total

R$ 7.200,00
R$ 1.800,00
R$ 2.034,00
R$ 5.400,00
R$ 3.600,00
RS 4.500,00
R$ 3.960,00
R$ 28.494,00

Total
R$ 1.008,00
R$ 1.120,00
R$ 1.120,00
R$ 1.008,00
R$ 1.120,00
R$ 5.376,00



Instalagbes Elétricas
Instalagdes Hidraulicas
Eq. Escritério e Laboratério

4.13 Juros sobre Capital Préprio
Capital préprio

Aliquota % am

Custo mensal

4.15 Despesas Bancarias - Capital de Giro
percentual - faturamento

valor descontado

aliquota % am

custo mensal

4.17 Despesas de Venda
percentual - faturamento
custo mensal

4.18 Aluguel e Taxas (imével locado)
Custo do m2 do imével
Total de aluguel

5. Analise de Custos
5.1 Custos Industriais
Matéria prima
Combustivel
Embalagens
Agua
Esgoto e Efluente
Energia Elétrica
Manutengéo
Mao de Obra Direta
Total:

5.3 Custos Fixos
Mao de Obra Indireta
Pré Labore
Depreciagéo
Seguros
Juros sobre capital
Juros s/ financiamento
Despesas Adm.
Aluguel
Serv. Contabilidade
Total:

RS 28.875,00
R$ 18.150,00
R$ 8.000,00

10,00%
R$ 532,93
0,50%

R$ 2,66

30,00%

RS 248.400,00
4,00%

R$ 9.936,00

5,00%
R$ 41.400,00

R$ 10,00
R$ 13.200,00

RS 170.000,00
R$ 1.600,00
RS 0,00

R$ 0,00

R$ 0,00

R$ 6.923,77
RS 16.560,00
RS 28.494,00
R$ 223.577,77

R$ 5.376,00
R$ 6.000,00
RS 4.661,88
RS 466,19
RS 2,66

RS 47,96

RS 8.280,00
R$ 13.200,00
R$ 724,00
R$ 38.758,69

1,00%

1,00%

1,00%
Total:

RS 24,06
RS 1513
RS$ 6,67
R$ 466,19
4.14 Juros Financiamento 90,00%
Capital préprio RS 4.796,33
Aliquota% am 1,00%
Custo mensal R$ 47,96
4.16 Despesas Administrativas
percentual do faturamento 1,00%
custo mensal R$ 8.280,00
4.18 Propaganda e Marketing
Tipo de industria Outros
percentual - faturamento 15,00%

custo mensal

R$ 124.200,00

4.19 Servigos de Contabilidade

Numero de contadores

1

Custo mensal R$ 724,00
5.2 Custos Varidveis

Custos Industriais RS 223.577,77
Impostos s/ Faturamento R$ 187.542,00
Imposto de Renda RS 31.087,11
Despesas Bancarias RS 9.936,00
Despesas de Vendas RS 41.400,00
Propaganda e Marketing RS 124.200,00
Total: R$ 617.742,88



6. Exequibilidade Econémica

(+) Receita

(-) Custo Industrial

(=) Impostos s/ Faturamento
(=) Lucro Bruto

(-) Despesas Bancarias

(-) Despesas de Venda

(-) Propaganda e Merketing
(-) Mé&o de Obra Indireta

-) Pré Labore

) Seguros

) Despesas Adm.

) Aluguel e Taxas

) Serv de Contabilidade
(=) Lucro Operacional

(-) Juros sobre capital

(-) Juros s/ financiamento
(=) Lucro Tributavel

(-) Imposto de Renda

(
2
{;
(-
(-

RS 828.000,00
RS 223.577,77
RS 187.542,00
R$ 416.880,23
R$9.936,00
R$ 41.400,00
RS 124.200,00
RS 5.376,00
R$ 6.000,00
RS 466,19

R$ 8.280,00
R$ 13.200,00
RS 724,00

R$ 207.298,04
RS 2,66

RS 47,96

RS 207.247,41
R$ 31.087,11

7. Ponto de Equilibrio

Custos Fixos

Receita - Custos Variaveis

PE = 18,43%

8. Rentabilidade Liquida

Lucro Liguido

Investimentos

RL = 33,06%

9. Lucratividade

Lucro Liguido

Receita

(=) Lucro Liquido
(-) Depreciagdo

(=) Disponibilidade Liquida

11. Ponto de Equilibrio
Dias trabalhados por més

1

R$ 176.160,30
RS 4.661,88
R$ 171.498,43

L= 21,28%

10. Retorno do Investimento
Em meses:
Em anos:

3,025227567
0,252102297

20
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